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NOTAS C
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1. A CENTRAL DE GLP DEVERA ESTAR NO MINIMO A 1,50 METROS DE DISTANCIA DE QUALQUER TIPO DE ABERTURAS ',
RALOS, POGOS, CANALETAS, CAIXA DE PASSAGEM E ABERTURAS PARA COMPARTIMENTOS SUBTERRANEOS; E O *. surimomcsmmnar
QUE ESTEJAM EM NIVEL INFERIOR; i

P AL

NOTAS E ESPECIFICAGOES

1. NORMAS TECNICAS APLICAVEIS
- AMENOS QUE ESPECIFICADO OU SOLICITADO AO CONTRARIO, TODAS AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PROJETADAS EM
CONFORMIDADE COM A ULTIMA EDICAO DOS CODIGOS E NORMAS RELACIONADOS ABAIXO:
- ABNT - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
- AISC - AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
- ASTM - AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS
- AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY
- AISI- AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE

2. ACO ESTRUTURAL
- CHAPAS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
- PERFIS DOBRADOS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
- CHUMBADORES E BARRAS REDONDAS - ASTM A36
- PERFIS LAMINADOS "I" - ASTM A572
- ELETRODOS - E70XX
- CHUMBADORES QUIMICOS TIPO FISCHER OU SIMILAR (SE NECESSARIO)

3. CARGAS ADOTADAS EM PROJETO
- OBTIDAS ATRAVES DO PESO ESPECIFICO DOS MATERIAIS OU ATRAVES DE CATALOGOS DOS FORNECEDORES.
- PESO PROPRIO DA ESTRUTURA - GERADO AUTOMATICAMENTE
- SOBRECARGA (25KG/M? - NBR 6120)
- CARGAS PERMANENTES (TELHA12 KG/M? UTILIDADES 15KG/M?, PLACA CIMENTICIA 25KG/M?) VENTO - NBR 6123

4. CONSIDERAGOES GERAIS E RECOMENDAGOES
- TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETRO
- CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL ANTES DA FABRICAGAO
- TODOS OS DETALHES DE EXECUGAO PROPOSTOS DURANTE A FABRICACAO E MONTAGEM QUE NAO CONSTAM NESSE
PROJETO DEVEM SER SUBMETIDOS A APROVAGAO DOS AUTORES.

5. PINTURA E PROTEGAO DA ESTRUTURA: ESTRUTURA EXPOSTA AS INTEMPERIES

- PREPARAGAO DA SUPERFICIE

- ALIMPEZA DAS SUPERFICIES DE AGO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOGAO DE OLEOS, GRAXAS,
SAIS E OUTROS CONTAMINANTES (NBR 15158)

- ARESTAS, CANTOS VIVOS, CORDOES DE SOLDA DEVERAO SER REFORGADAS (STRIP COAT) EM TODAS AS ETAPAS DA
PINTURA.

- AS ESPESSURAS DE PELICULA SECA NAO DEVERAO EXCEDER 10% DE ESPESSURA ESPECIFICADA SOB O RISCO DE
COMPROMETER A EFICIENCIA DO ESQUEMA PROPOSTO.

- NAO DEVERAO SER EXECUTADOS SERVIGCOS DE PINTURA EM DIAS CHUVOSOS OU QUANDO A URA (UMIDADE RELATIVA
DO AR) FOR IGUAL OU SUPERIOR A 85%, SOB O RISCO DE COMPROMETER A ADERENCIA ENTRE DEMAOS OU TOTAL DO
ESQUEMA DE PINTURA ADOTADO.

- OS INTERVALOS MINIMO E MAXIMO ENTRE DEMAOS DEVERAO SER CUMPRIDOS CONFORME ESPECIFICADO NAS FICHAS
TECNICAS DOS PRODUTOS.

- EVENTUAIS PONTOS COMPROMETIDOS POR DANOS MECANICOS OU QUEIMA POR OPERACOES DE SOLDAGEM
DEVERAO SER TRATADOS MECANICAMENTE E POSTERIOR APLICACAO DE TINTA EPOXI DUPLA FUNGAO COM A
FINALIDADE DE CONFERIR PROTEGCAO POR BARREIRA E CATODICA DO ESQUEMA DE PINTURA.

- TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU
QUALQUER RESIDUO COMO FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR N PROCESSO DE ADESAO DA TINTA.
PRECAUGOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOGAO DE
RESPINGOS, RESIDUOS E DA ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO ABRASIVO POR MEIO
DE GRANALHAS DE AGCO PADRAO AO METAL QUASE BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - SA 2% - PADRAO
SUECO.

- 7 - ESQUEMA DE PINTURA: CBCA 16 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO
INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOXI-POLIAMIDA

- ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO CBCA 17 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75
MICROMETROS DE PRIMER EPOXI RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125 MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI
ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO

- OBS.:IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA

- CBCA - CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUGAO DE AGO

6. FABRICACAO
- O0S ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
PERFILADOS CONFORME AS SEGOES INDICADAS EM PROJETO. ATENGAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
LIGAGOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PECAS E A
ELIMINAGAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A PRECISAO NA FABRICAGAO DO CONJUNTO DE PEGAS DEVERA
SER EXIGIDA PARA ELIMINAR-SE OPERAGCOES DE CAMPO TAL COMO USO DE MAGARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS
MEDIDAS ANTES DA FABRICAGAO E OBRIGATORIA

7. SOLDAGEM
- PECAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDIGAO.
- NO CASO DE UTILIZAGAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM ISENTOS DE UMIDADE,
SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE

ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO SER EMPREGADOS.

- PARA AS SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS FINA SOLDADA NA
JUNCAO

- SOLDAR SEMPRE AS PEGAS EM TODO O CONTORNO

- ASOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRAGAO TOTAL

8. MONTAGEM
- ANTES DO INICIO DOS TRABALHOS DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVERA CONFERIR AS POSICOES
INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCAGAO DO POSICIONAMENTO DAS BASES.
- TODOS OS CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR TECNICO QUALIFICADO A
FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALAGAO.
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INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOXI-POLIAMIDA
48|@12.7 A36 2350 2 28|U100X6042.00 A36 2610 9 - ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO CBCA 17 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75
20(@12.7 A36 2360 2 14|U100x60#2.00 A36 2650 9 ] N MICROMETROS DE PRIMER EPOXI RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125 MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI
1 2 3 4 ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO
40(@12.7 A36 2480 2 14]U100X60#2.00 A36 2770 9 | \ - OBS.: IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA
! ‘ : ! 8|P16 A36 6040 9 14|U100X60#2.00 A36 2870 10 >< } - CBCA- CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUGAO DE AGO
| | | [T 16|@16 A36 6730 10 4|U100X60#2.00 A36 3680 12 - - } 6. FABRICACAO
- : i : i a0 U100X604255 i : i : 16|@16 A36 6970 10 4| U100X604#2.00 A36 7330 25 - OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
3 - = PERFILADOS CONFORME AS SECOES INDICADAS EM PROJETO. ATENGAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
- | i | ‘ ‘ | i \ 16016 A36 7510 11 8|U100X60#2.00 A36 7430 25 ﬁ* LIGAGOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PECAS E A
N = 127X504#3.73 127X5043 75 = |1 | 10{L38X38X3 A36 170 0 4(U100X60#2.00 A36 7470 25 i ELIMINAGAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A PRECISAO NA FABRICAGAO DO CONJUNTO DE PEGAS DEVERA
| ! ‘ - S ou ls SR g 070 N - | 171 >0 |138X38%3 736 1110 5 24U 100X60#2.00 A36 11160 38 ‘H I?/IEERDIE);EIAI\DGEQIEQi;@ﬁ?gﬁéﬁi(zf;sgi$2£§ CAMPO TAL COMO USO DE MAGARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS
) S il > 2, ; -
9 || — o7 g ’0% § g 21 g & @” Q@.@ o i 20(L38X38X3 A36 1220 2 16|U127X5043.00 A36 11160 58 | M \
. = - )\
= | e S N S = = (B X o || <7 S = | 20(L38X38X3 A36 1240 2 8|U127X5043.00 A36 22200 116 | VL 7. SOLDAGEM ]
|| ] 5 X AR = A= S IS I H‘ - PEGCAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
Ny S 5 = 5 I | dl 152|L38X38X3 A36 1380 2 4{U127X50#3.75 A36 11160 72 I \ ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDICAO.
I Er i o > : ‘ il 100!/ .38%38X%3 A36 1470 3 2| U127X50#3.75 A36 22200 143 | B - NO CASO DE UTILIZAGAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM ISENTOS DE UMIDADE,
- U0, SN0 | i SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE
g | }[ | S| ! ! 3 } | 24|L51X51X3.2 A36 1530 4 8| UEL27X50X17#2.00 ]A36 4450 18 } ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO SER EMPREGADOS.
2 : %‘% 1597 1467 1467 1467 1467 | 1467 1040 1130 1130 1040 1467 | 1467 1467 1467 1467 1597 % 2 : 24|L51X51X3.2 A36 1740 4 16({UE127X50X17#2.00 |[A36 6320 25 i } - Z,Gﬁé ifos SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS FINA SOLDADA NA
N | T 1 T N ‘
R § | | § E: 24|L51X51X3.2 A36 1950 5 28| UE150X50X17#2.00 [A36 3800 16 \}‘ \ - SOLDAR SEMPRE AS PECAS EM TODO O CONTORNO
| i ‘g i i g i ‘ 24|L51X51X3.2 A36 2150 5 40|UE150X50X17#2.00 |A36 4000 17 f‘\/&/"f 1 7 - A SOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRAGAO TOTAL
S | \ﬁ | | ﬁ ! 24|L51X51X3.2 A36 2360 6 16|UE150X50X17#2.00 |A36 5800 25 8. MONTAGEM
- | } \:’l } } > } | 24|151X51X3.2 A36 2570 6 72| UE150X50X17#2.00 |A36 6000 26 7 1 - ANTES DO INICIO DOS TRABALHOS DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVERA CONFERIR AS POSIGOES
\ | INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCAGAO DO POSICIONAMENTO DAS BASES.
| ! ‘ ! ! | Hj 28| UTOORE(HS (0 | A6 1150 i B UETSIGIEI7EL 65 |AJE LU s - TODOS 0S CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR TECNICO QUALIFICADO A
|| | ‘ N 14|U100X60#2.00 |A36 1200 4 16|UE150X60X20#2.00 [A36 2460 12 \H \H T H\ \H \H T H\ H\ i \H FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALAGAO.
| i ‘ i i | i ‘ 14|U100X60#2.00 [A36 1290 4 16|UE150X60X20#2.00 |A36 3010 14 ———— [—
|1 ] | | || 14(U100X60#2.00 [A36 1320 4 8|UE150X60X20#2.00 |A36 4000 19 . —
| ! ‘ ! ! ! ‘ 14|U100X60#2.00 [A36 1440 5 16|UE150X60X20#2.00 |A36 4610 22 .
- | :§ | | =1 | 14]U100X60#2.00 |A36 1510 5| | 40[UE150Xx60X20#2.00 [A36 5800 28 CONTROLE DE REVISOES
N RS I I 34
= | ‘§ ‘ ‘ § K 14|U100X60#2.00 [A36 1590 5 8|UE150X60X20#3.04 |A36 3800 27
W é i i S | 24|(U100X60#2.00 |A36 1720 6 16|UE150X60X20#3.04 |A36 5800 41 N° DATA DESCRIGAO
pay x
HIE | | St 10|U100X60#2.00 [A36 1730 6 4|UE200X60X20#2.25 |A36 7400 46
HE ‘ | St 24|U100X60#2.00 |A36 1750 6 8|UE200X60X20#2.25 |A36 7550 47 ; z
| | - : Fundo Nacional
Il | | (I 24| U100X60#2.00 |A36 1760 6 6|UE200X60X2042.65 |A36 7400 54 PLANTA CHAVE FME de Desenvolvimertto MINISTERIO DA
o L 77777777777777777777777777777777 ‘ 7777777777777777777777777777777 oy B 14{U100X60#2.00 |A36 1770 6 12 |UE200X60X20#2.65 |A36 7550 55 da Educagao EDUCACAO
L 7400 L 7400 L 7400 L 14|U100X60#2.00 [A36 1980 7 36| UE300X100X25#3.00 [A36 9700 123
| | | | 18| U100X60#2.00 |A36 1990 7 1|UE200X100X25#2.65 [A36 18540 169
| | | | -
77 <—|G LIGACOES (10%) 20634 PROJETO PADRAO - FNDE
3 ~ CORTE D-D PESO TOTAL (Kg) 22697,4
‘ / PROPRIETARIO: :
/ ESCALA 1/75 TABELA CALHAS
SECAO (mm) COMPR(mm)|QTD |Peso ENDERECO:
CALHA 350X150#20 (MSG) 32000 2 298 -
MUNICIPIO - UF:
PROPRIETARIO
‘ VAR RESP. TECNICO CREA
\ TERGA Ue150 \
x L4 \ T :
| 38X38X3 Eé—éi)éiﬁ(gR \ o o PARAFUSO: 15.8mm - A325 (TiP) AUTOR DO PROJETO CAU
|
|
e " 3725 3675
i ‘ ‘ ‘ 3575 3575
I
3 |
- | i | 2.UE200X100X25#2.65
, (I A B —— _
< 1
,,,,, — N |
B S RA
| | &
G | VER DETALHE DE VIGA - V108
< : | ~"PRANCHA 12
"4 DETALHE A- ACESSORIOS DA COBERTURA -— 7%
\ T JESCALA 1/75 A{PQ1 APQ2 -
’ |
— — e o)
';\"_br]’ . et . PARAFUSO: 15.8mm - A325 (TiP) ‘ 6 CO RTE H_H
£ " ¥ JESCALA1/75
N 301 - OBSERVACOES:
l MAO FRANCESA (TiP)
— FIX. MAO FRANCESA
5 CORTE GG
.~ JESCALA 1/75
ESCOLA 5 SALAS DE AULA - MODELO TERREO
PROJETO DE ESTRUTURA
COORDENATAC ESTRUTURA METALICA
CGEST - Coordenagao
Geral de Infraestrutura PLANTA BAIXA E DETALHES S MT
E ional
ducaciona BLOCO A - QUADRA
REVISAO ESCALA PRANCHA
R.00 INDICADA
FORMATO DATA EMISSAO 02/ 1 2
1050X640 JAN/2021
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T ) © | CHAPA 6.35mm EM AMBOS |
Mi 0S LADOS
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PLANTA CHAVE
BLOCO B BASE TIPO INSERT TIPICO DET. DE REFORGO DO APOIO DAS TRELIGAS

RESUMO DE MATERIAL

|aTD [PERFIL [Aco [coPRIM.(mm)[PESO(Kg) |
3|BRED.@12.7 A36 2550 2
2|BRED.@12.7 A36 2560 2
2|BRED.@12.7 A36 2590 2
3[BRED.@912.7 A36 2620 ]
2|BRED.@12.7 A36 2630 2
4|BRED.@12.7 A36 2640 2
4|BRED.@12.7 A36 3250 3
4|BRED.@12.7 A36 5350 4
1|La4xaax3 A36 750 1
15|L44x44x3 A36 860 2
8|L44xaax3 A36 940 2
8|L44xaax3 A36 1040 2
9|U137x50#2.00 A36 540 2
10[U137X50#2.00 A36 600 2
10[U137X50#2.00 A36 640 2
10[U137X50#2.00 A36 660 2
6|u137x5042.00 A36 720 3
6|u137x5042.00 A36 770 3
3|u137xs5042.00 A36 850 3
4|U137X50#2.00 A36 980 4
20|U137X5042.00 A36 1040 4
12|U137X50#2.00 A36 1110 4
6|U137X5042.00 A36 1180 4
4|u1s0x70#4.75 A36 740 7
4|U150X70#4.75 A36 3140 33
6|U150x70#4.75 A36 5240 55
4|U150X70#6.35 A36 3130 43
3|u1sox70#6.35 A36 10460 145
4|UE127X50X17#2.65 | A36 3760 20
4|UE127X50X17#2.65 |A36 4050 21
8|UE127X50X17#2.65 | A36 4070 21
2|UE127X50X17#2.65 | A36 4120 21
2|UE127X50X17#2.65 | A36 4130 21
2|UE127X50X17#2.65 | A36 4200 22
6|UE127X50X17#2.65 | A36 4470 23
20| UE150X60X20#3.04 | A36 160 1
40| UE150X60X20#3.04 | A36 550 4
20| UE150X60X20#3.04 | A36 560 4
| [ro%uGAgOEs | ] | 2369
[PEsoTOTAL(KG) | | | 2605,9]
TABELA - CALHAS
SECAO (mm) COMPR.(mm) (QTD PESO
CALHA 450X150420(MSG) 16400 2z 183,5
TOTAL (Kg) 183,5
(TiP)
4
70 70
TERCA UE127 4%0 & TERCA UE150
RNy e B
o : \\ o ‘ \ N §
. W A —
CHAPA 6.35 (TiP)
I PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP)

SUPORTE DE TERGA TIPICO

ESPAGCADOR
——

PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP)

FIX. CORRENTES E ESPAGADOR

NOTAS E:

L1 B S A r
N ILETRORSCAMENTE

1. A CENTRAL DE GLP DEVERA ESTAR NO MINIMO A 1,50 METROS DE DISTANCIA DE QUALQUER TIPO DE ABERTURAS .
RALOS, POGOS, CANALETAS, CAIXA DE PASSAGEM E ABERTURAS PARA COMPARTIMENTOS SUBTERRANEOS; E O
QUE ESTEJAM EM NIVEL INFERIOR;

NOTAS E ESPECIFICAGOES

1. NORMAS TECNICAS APLICAVEIS
- AMENOS QUE ESPECIFICADO OU SOLICITADO AO CONTRARIO, TODAS AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PROJETADAS EM
CONFORMIDADE COM A ULTIMA EDIGAO DOS CODIGOS E NORMAS RELACIONADOS ABAIXO:
- ABNT - ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
- AISC - AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
- ASTM - AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS
- AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY
- AISI- AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE

2. ACO ESTRUTURAL
- CHAPAS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
- PERFIS DOBRADOS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
- CHUMBADORES E BARRAS REDONDAS - ASTM A36
- PERFIS LAMINADOS "I" - ASTM A572
- ELETRODOS - E70XX

- CHUMBADORES QUIMICOS TIPO FISCHER OU SIMILAR (SE NECESSARIO)

3. CARGAS ADOTADAS EM PROJETO
- OBTIDAS ATRAVES DO PESO ESPECIFICO DOS MATERIAIS OU ATRAVES DE CATALOGOS DOS FORNECEDORES.
- PESO PROPRIO DA ESTRUTURA - GERADO AUTOMATICAMENTE
- SOBRECARGA (25KG/M? - NBR 6120)
- CARGAS PERMANENTES (TELHA12 KG/M? UTILIDADES 15KG/M?, PLACA CIMENTICIA 25KG/M?) VENTO - NBR 6123

4. CONSIDERAGOES GERAIS E RECOMENDAGOES
- TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETRO
- CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL ANTES DA FABRICAGAO
- TODOS 0OS DETALHES DE EXECUGAO PROPOSTOS DURANTE A FABRICAGAO E MONTAGEM QUE NAO CONSTAM NESSE
PROJETO DEVEM SER SUBMETIDOS A APROVAGAO DOS AUTORES.

5. PINTURA E PROTECAO DA ESTRUTURA: ESTRUTURA EXPOSTA AS INTEMPERIES

- PREPARAGAO DA SUPERFICIE

- ALIMPEZA DAS SUPERFICIES DE ACO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOGAOQ DE OLEOS, GRAXAS,
SAIS E OUTROS CONTAMINANTES (NBR 15158)

- ARESTAS, CANTOS VIVOS, CORDOES DE SOLDA DEVERAO SER REFORGADAS (STRIP COAT) EM TODAS AS ETAPAS DA
PINTURA.

- AS ESPESSURAS DE PELICULA SECA NAO DEVERAO EXCEDER 10% DE ESPESSURA ESPECIFICADA SOB O RISCO DE
COMPROMETER A EFICIENCIA DO ESQUEMA PROPOSTO.

- NAO DEVERAO SER EXECUTADOS SERVIGCOS DE PINTURA EM DIAS CHUVOSOS OU QUANDO A URA (UMIDADE RELATIVA
DO AR) FOR IGUAL OU SUPERIOR A 85%, SOB O RISCO DE COMPROMETER A ADERENCIA ENTRE DEMAOS OU TOTAL DO
ESQUEMA DE PINTURA ADOTADO.

- OS INTERVALOS MINIMO E MAXIMO ENTRE DEMAOS DEVERAO SER CUMPRIDOS CONFORME ESPECIFICADO NAS FICHAS
TECNICAS DOS PRODUTOS.

- EVENTUAIS PONTOS COMPROMETIDOS POR DANOS MECANICOS OU QUEIMA POR OPERACOES DE SOLDAGEM
DEVERAO SER TRATADOS MECANICAMENTE E POSTERIOR APLICACAO DE TINTA EPOXI DUPLA FUNCAO COM A
FINALIDADE DE CONFERIR PROTECAO POR BARREIRA E CATODICA DO ESQUEMA DE PINTURA.

- TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU
QUALQUER RESIDUO COMO FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR N PROCESSO DE ADESAO DA TINTA.
PRECAUGOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOCAO DE
RESPINGOS, RESIDUOS E DA ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO ABRASIVO POR MEIO
DE GRANALHAS DE ACO PADRAO AO METAL QUASE BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - SA 2% - PADRAO
SUECO.

- 7 - ESQUEMA DE PINTURA: CBCA 16 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO
INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOXI-POLIAMIDA

- ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO CBCA 17 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75
MICROMETROS DE PRIMER EPOXI RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125 MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI
ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO

- OBS.:IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA

- CBCA - CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUGAO DE ACO

6. FABRICACAO
- OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
PERFILADOS CONFORME AS SEGCOES INDICADAS EM PROJETO. ATENGAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
LIGAGOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PECAS E A
ELIMINAGAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A PRECISAO NA FABRICAGAO DO CONJUNTO DE PEGCAS DEVERA
SER EXIGIDA PARA ELIMINAR-SE OPERAGOES DE CAMPO TAL COMO USO DE MAGARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS
MEDIDAS ANTES DA FABRICAGAO E OBRIGATORIA

7. SOLDAGEM

- PECAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDIGAO.

- NO CASO DE UTILIZAGAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM ISENTOS DE UMIDADE,
SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE
ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO SER EMPREGADOS.

- PARA AS SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS FINA SOLDADA NA
JUNGAO

- SOLDAR SEMPRE AS PECAS EM TODO O CONTORNO

- ASOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRAGAO TOTAL

8. MONTAGEM
- ANTES DO INIiCIO DOS TRABALHOS DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVERA CONFERIR AS POSICOES
INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCAGAO DO POSICIONAMENTO DAS BASES.
- TODOS OS CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR TECNICO QUALIFICADO A
FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALAGAO.

CONTROLE DE REVISOES

N° DATA DESCRIQAO
fupdo Nacione! MINISTERIO DA
da Educacgéao EDUCAQAO
PROJETO PADRAO - FNDE
PROPRIETARIO: :
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_ Z | LE150X60K2043.04 Laxaax U1S7X50#2.00 4279975 L44X44X3 L44X44X3 8|BRED.$12.7 A36 2251 : - AMENOS QUE ESPECIFICADO OU SOLICITADO AO CONTRARIO, TODAS AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PROJETADAS EM
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il e LAAXA4XS = \ H j HULNONEN & Lo 3 3. CARGAS ADOTADAS EM PROJETO
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Q - — 2 & var,  PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP) 8|UE127X50X17#2.65 |A36 3670 19 ) ) ]
T a[UE127X50X1742.65 | A36 4130 P 5. PINTURA E PROTEGAO DA ESTRUTURA: ESTRUTURA EXPOSTA AS INTEMPERIES
b2 e el id L = : - PAFT_TAZ/;EQ/S g?\s[) QS;JEP:;QIEEDE AGO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOGAO DE OLEOS, GRAXAS
F /f \ 28|UE150X60X20#3.04 | A36 >10 4 SAIS E OUTROS CONTAMINANTES (NBR 15158) ' '
8 8 0, N1, : 6] UE150X60X20#3.04 | A36 230 4 - ARESTAS, CANTOS VIVOS, CORDOES DE SOLDA DEVERAO SER REFORCADAS (STRIP COAT) EM TODAS AS ETAPAS DA
N N N ) L44XA44X3 - g ) CO RTE L-L PINTURA.
= = i [ 2 | Jiowueagdes | ] | 3118 - AS ESPESSURAS DE PELICULA SECA NAO DEVERAO EXCEDER 10% DE ESPESSURA ESPECIFICADA SOB O RISCO DE
S 3 N i1 d z L44X44X3 a ESCALA 1/50 COMPROMETER A EFICIENCIA DO ESQUEMA PROPOSTO.
2 2| L44X44X3 r 1 L ] [PESOTOTAL(Kg) | | [ 34298 - NAO DEVERAO SER EXECUTADOS SERVIGOS DE PINTURA EM DIAS CHUVOSOS OU QUANDO A URA (UMIDADE RELATIVA
S|I UE127X50X1742.65 ]| A DO AR) FOR IGUAL OU SUPERIOR A 85%, SOB O RISCO DE COMPROMETER A ADERENCIA ENTRE DEMAOS OU TOTAL DO
w wil - Laaxaaxs_ NI UE127X50X17#2.65 UE127X50X17#2.65 |l = LAAX44X3 L44X44X3 1 44X44X3 s ESQUEMA DE PINTURA ADOTADO.
- T I T i i i T - = — 8 828 & [TABETA - CALHIAS - 0OS INTERVALOS MINIMO E MAXIMO ENTRE DEMAOS DEVERAO SER CUMPRIDOS CONFORME ESPECIFICADO NAS FICHAS
= o £ S I 18 L44X44X3 s SECAO (mm) COMPR.(mm) |QTD PESO -
[ = T LAY RAARS_ s TECNICAS DOS PRODUTOS.
| L44X44X3 Ladxaaxs \ 20— / UE127X50X17#2.65 L4AX443 SOXTORATS = TARAIAS U150X70#4.75 g ¢ Sidiag ] Ll 2l 873 - EVENTUAIS PONTOS COMPROMETIDOS POR DANOS MECANICOS OU QUEIMA POR OPERAGOES DE SOLDAGEM
| p \,L441<4Q<3J UE127X50X1742.65 i UE150X60X20#3.04 \ uts : ; ] __L44X44X3 || UE150X60X20#3.04 " > EEE T T DEVERAO SER TRATADOS MECANICAMENTE E POSTERIOR APLICAGAO DE TINTA EPOXI DUPLA FUNGAO COM A
L44X44X3 il | [} UEt27x50x1722.65 L44X44X3 L N L{¥ f o 1 | Lo ; FINALIDADE DE CONFERIR PROTEGAO POR BARREIRA E CATODICA DO ESQUEMA DE PINTURA.
L44X42X3 Laaxaaxs | | ] 0, =TAAC B g < = r~ = <! S| Laaxasxs - TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU
= =TT < & H ! ! ! il 1 | H & — QUALQUER RESIDUO COMO FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR N PROCESSO DE ADESAO DA TINTA.
~ U150X70#6.35 \ N \ =R N\ PRECAUGOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOGAO DE
_ T — . . .
D12 - N D12 L44X44X3 UE150X60X20#3.04 /  L44X44X3 U137X50#2.00 \__L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 < UE150X60X20#3.04 RESPINGOS, RESIDUOS E DA ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO ABRASIVO POR MEIO
=TT DE GRANALHAS DE AGO PADRAO AO METAL QUASE BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - SA 2% - PADRAO
0 / 550 574 950 950 950 900 1§ 900 950 950 950 576 550 SUECO.
S L44X44X3 E L44X44X3 - 7 - ESQUEMA DE PINTURA: CBCA 16 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO
o LA4X44x3 | 1 Ik INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOXI-POLIAMIDA
£ Il ) ¥ L44x44x3 ] L44 - ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO CBCA 17 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75
L44X44X3 | 5 o1 O\PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TIF) MICROMETROS DE PRIMER EPOXI RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125 MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI
| L44X44X3 L44X44X3 | ”o1 ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO
_ UE127X50X1742.65 ' - — - - # - OBS.: IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA
1N T i I [ i [ M — o - CBCA - CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUCAO DE ACO
|l i} [\ Laaxaaxs Nl Ueterxsoxizszes || J | FIX. MAO FRANCESA 6. FABRICAGAO
—— — . N/ E L44X44X3 = = [ LAAXAAX3 - 0S ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
” UE127X50X17#2.65 UE127X50X17#2.65 UE127X50X17#2.65 o ” , PERFILADOS CONFORME AS SEGOES INDICADAS EM PROJETO. ATENGAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
1 — I i n i i ; i M — 1l E LIGAGOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PEGAS E A
=7 X A - ELIMINAGAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A PRECISAO NA FABRICAGAO DO CONJUNTO DE PECAS DEVERA
| ' =TT T | SER EXIGIDA PARA ELIMINAR-SE OPERAGOES DE CAMPO TAL COMO USO DE MAGARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS
L44X44X3 | 3 8 MEDIDAS ANTES DA FABRICAGAO E OBRIGATORIA
A NI L44X44X3 N
/ ! = > 7. SOLDAGEM
L44X44X3 s = 3 ): - PEGCAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
S R ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDIGAO.
o o LA4X44X3 210 - NO CASO DE UTILIZAGAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM ISENTOS DE UMIDADE,
= = e 0 210 0 210 SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE
|7 Laaxdaxs o / 9 213 9 ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO SER EMPREGADOS.
D12 D12 E/ © © — j g - PARA AS SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS FINA SOLDADA NA
2 JUNGAO
. ' — 8 @ - SOLDAR SEMPRE AS PEGAS EM TODO O CONTORNO
Q3 @8 @ Q, < S j 8 g e - ASOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRAGAO TOTAL
N N N S & N R — %@, @,
5 X X X ‘ 3 ‘ CORTE K-K 1 s 2 e 8. MONTAGEM
3 3 3 553 = - ANTES DO INICIO DOS TRABALHOS DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVERA CONFERIR AS POSICOES
s 5] 5] > . ) o -
S g g [ LAAXAAXS & ): _/ ESCALA1/50 O+ e INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCAGAO DO POSICIONAMENTO DAS BASES.
o o o (| ; L44X44X3 Y y 3 - TODOS 0S CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR TECNICO QUALIFICADO A
= =1 Laaxaax = [ SRS 3 5 FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALAGAO.
UE127X50X1742.65 | - L44X44X3 L44X44X3 o16 @ 8 /
= N[ ||/ —UE127X50x17#265 PRt i — 3 g ol -
| . - ~ ; Vl— —\q
1~ T i j i i ! i g i = } ® L 4, | § )
‘ L4 | [ LaAXAAXS_ i s ‘ 2 GROUT < j{ o7 CONTROLE DE REVISOES
I o | — (TiP) 8 I + O n . @}g<
| Q|| UE127X50x17#2.65 | 7 S _ J .
_ L44x44x3 / Il 1 = CALHA \ 70 70y © & 2 s N° DATA DESCRICAO
L44X44X3_ / 2 # 2 n © ©
=TS 2 \ 40 (40, s -
q’ 7|:442(447X34 7'_442(447)(37 N | ‘ TERQ/\\UE127 I TERQAUE1;0 =1 ol
I w g | ‘ g L 12| L E ; s
> _ ~ © 6 62 57 132 57 undo Nac_/onal
Laaxaaxs_ - | 5 g | . \ d 8 | ‘L - " de Desenvolvimento MINISTERIO E)A
D12 D12 / \ CHAPA 6.35mm EM AMBOS | J & | ‘ ‘ ? I : o L 9 213 9 da Educa ¢ao EDUCAGAO
I E ‘ OS LADOS ‘ I 191
70 270
Yol
8 8 0. 8 a9 © | CHAPA 6.35 (TiP)
g’ % /;9 % ()\ % B 7J ********** T I PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP)
£ £ £ < ~
x x x
: = .- s 5 ] | PROJETO PADRAO - FNDE
S S) Sl 1 SRR & = ‘ SUPORTE DE TERGA TIPICO BASE TIPO INSERT TIPICO
T} L44X44X3 u L44X44X3 u =] ]
= | Sl /Y > \ | PROPRIETARIO: :
| \_ L44x44x3
— LEaeSacs - DET. DE REFORGO DO APOIO DAS TRELIGAS
1 I T j I i i i i g g ¢ ¢ ENDEREGO:
) B LA4X44X3 )\ LAAX44X3 = - ) = )
™ MUNICIPIO - UF:
| |
1 / ESCALA 1/50 PROPRIETARIO
RESP. TECNICO CREA
LA4X44X3 H H AUTOR DO PROJETO CAU
 L44X44x3
UE127X50X1742.65 UE127X50X17#2.65
_ | - — | UE127X50X1742.65 s L44X44X3 ‘ HH | DLFO CREA
— 1  UE127X50X17#2.65 UE127X50X17#2.65 BLOCOC | |
= —/ A N S S I SR \S— = | = 3 -
\
T / B L44X44X3 ] > f
L44X44X3 |/ / L44X44X3 \_ L44x44x3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 [
= = |

N | |
RA

— OBSERVACOES:

~ . CORTE M-M
4

ESCALA 1/50

% PLANTA CHAVE ESCOLA 5 SALAS DE AULA - MODELO TERREO

PROJETO DE ESTRUTURA

COORDENAGAO

CGEST - Coordenagao ESTRUTURA METALICA

Geral de Infraestrutura PLANTA BAIXA E DETALHES S MT
Educacional
BLOCO C - SERVICO
REVISAO ESCALA PRANCHA
R.00 INDICADA

FORMATO DATA EMISSAO 04/ 1 2

1050X640 JAN/2021



AutoCAD SHX Text
INSERT TÍPICO

AutoCAD SHX Text
BASE TIPO

AutoCAD SHX Text
SUPORTE DE TERÇA TÍPICO

AutoCAD SHX Text
FIX. CORRENTES E ESPAÇADOR

AutoCAD SHX Text
FIX. MÃO FRANCESA

AutoCAD SHX Text
DET. DE REFORÇO DO APOIO DAS TRELIÇAS


L44X44X3 S

00— I I I I =T
L44X44X3

/
L44xaaxs s

UE127X50X17#2.65
UE127X50X17#2.65

C350X200X1

3355

D12 D12

W

UE127X50X17#2.65

L44X44X3
S LAAARGAY_

UE127X50X17#2.65
UE127X50X17#2.65

& — Laaxaaxs_ T

/’ LA4X44X3 o
— / <
O mr—m I ; I — 0
UT50X70%6.35

L44X44X3
- L44xaax3
Z L44X44X3

/
/ UE127X50X17#2.65

"\ /
\
l

—

\
\
\
L44X44X3 ' /1 h\
LS SV Luaxaaxs L Laxaaxs N

UE127X50X17#2.65

D12 D12

3110

& %

L44X44X3 L44X44X3 Y
AR A R S a s

L44X44X3
S LAAARAAS

UE127X50X17#2.65

—
—
—

 Ladxaaxs

UE127X50X17#2.65

| Laaxaaxs_
U150X70#4.75 UE127X50X17#2.65 Y
I i I 0

UE127X50X17#2.65

—
—

/

/
L44X44X3  / \

‘7444
—

| L44X44X3
X,

,0‘0

UE127X50X17#2.65

D12 D12

3355

L44X44X3
/

UE127X50X17#2.65
UE127X50X17#2.65

L44X44X3
| LAdX44x3

UE127X50X17#2.65
UE127X50X17#2.65

U150X70#4.75
[ i I [ I [

LA4Xa4x3 s ([]f[N\_L44x44X3_

4075 4175

UE127X50X17#2.65 ,/ \\ L44xX44X3 g N
/N ]

NOTAS [

|

\HHI

—

UE150X60X20#3.04

N1
,L4@<4@<3Jw

676

400

UE150X60X20#3.04

0
"4 IMPLANTACAO DA COBERTURA - BLOCOE
' ESCALA 1/50
] I
|H
7 |H
BLOCO E
= —~
/\ % % T I
— —1 =
PLANTA CHAVE

127

40 40
TERGA UE127 7 — 7 | TERGA UE150
g | E
Iy 3
3 \ o 3
l\d \\= ‘ ? \ D
CHAPA 6.35 (TiP)
I PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP)

SUPORTE DE TERGA TIPICO

ESPACADOR
———

PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP)

FIX. CORRENTES E ESPAGADOR

PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP)

VAR.

TRELIGA TiPICA

o

v

44

N

=

22

L44 \

201 0 PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP)

261

A CENTRAL DE GLP DEVERA ESTAR NO MINIMO A 1,50 METROS DE DISTANCIA DE QUALQUER TIPO DE ABERTURAS A
RALOS, POGOS, CANALETAS, CAIXA DE PASSAGEM E ABERTURAS PARA COMPARTIMENTOS SUBTERRANEOS; E O
QUE ESTEJAM EM NIVEL INFERIOR;

NOTAS E ESPECIFICAGOES

NORMAS TECNICAS APLICAVEIS
A MENOS QUE ESPECIFICADO OU SOLICITADO AO CONTRARIO, TODAS AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PROJETADAS EM
CONFORMIDADE COM A ULTIMA EDICAO DOS CODIGOS E NORMAS RELACIONADOS ABAIXO:
ABNT - ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
AISC - AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
ASTM - AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS
AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY
AISI - AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE

ACO ESTRUTURAL
CHAPAS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
PERFIS DOBRADOS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
CHUMBADORES E BARRAS REDONDAS - ASTM A36
PERFIS LAMINADOS "I" - ASTM A572
ELETRODOS - E70XX
CHUMBADORES QUIMICOS TIPO FISCHER OU SIMILAR (SE NECESSARIO)

CARGAS ADOTADAS EM PROJETO
OBTIDAS ATRAVES DO PESO ESPECIFICO DOS MATERIAIS OU ATRAVES DE CATALOGOS DOS FORNECEDORES.

PESO PROPRIO DA ESTRUTURA - GERADO AUTOMATICAMENTE
SOBRECARGA (25KG/M? - NBR 6120)

CARGAS PERMANENTES (TELHA12 KG/M? UTILIDADES 15KG/M?, PLACA CIMENTICIA 25KG/M?) VENTO - NBR 6123

CONSIDERAGOES GERAIS E RECOMENDAGOES
TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETRO
CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL ANTES DA FABRICACAO
TODOS OS DETALHES DE EXECUGAO PROPOSTOS DURANTE A FABRICAGAO E MONTAGEM QUE NAO CONSTAM NESSE
PROJETO DEVEM SER SUBMETIDOS A APROVAGAO DOS AUTORES.

PINTURA E PROTEGCAO DA ESTRUTURA: ESTRUTURA EXPOSTA AS INTEMPERIES
PREPARAGCAO DA SUPERFICIE
A LIMPEZA DAS SUPERFICIES DE ACO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOGAOQ DE OLEOS, GRAXAS,
SAIS E OUTROS CONTAMINANTES (NBR 15158)
ARESTAS, CANTOS VIVOS, CORDOES DE SOLDA DEVERAO SER REFORGADAS (STRIP COAT) EM TODAS AS ETAPAS DA
PINTURA.
AS ESPESSURAS DE PELICULA SECA NAO DEVERAO EXCEDER 10% DE ESPESSURA ESPECIFICADA SOB O RISCO DE
COMPROMETER A EFICIENCIA DO ESQUEMA PROPOSTO.
NAO DEVERAO SER EXECUTADOS SERVIGOS DE PINTURA EM DIAS CHUVOSOS OU QUANDO A URA (UMIDADE RELATIVA
DO AR) FOR IGUAL OU SUPERIOR A 85%, SOB O RISCO DE COMPROMETER A ADERENCIA ENTRE DEMAOS OU TOTAL DO
ESQUEMA DE PINTURA ADOTADO.
0OS INTERVALOS MiNIMO E MAXIMO ENTRE DEMAOS DEVERAO SER CUMPRIDOS CONFORME ESPECIFICADO NAS FICHAS
TECNICAS DOS PRODUTOS.
EVENTUAIS PONTOS COMPROMETIDOS POR DANOS MECANICOS OU QUEIMA POR OPERACOES DE SOLDAGEM
DEVERAO SER TRATADOS MECANICAMENTE E POSTERIOR APLICACAO DE TINTA EPOXI DUPLA FUNGCAO COM A
FINALIDADE DE CONFERIR PROTECAO POR BARREIRA E CATODICA DO ESQUEMA DE PINTURA.
TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU
QUALQUER RESIDUO COMO FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR N PROCESSO DE ADESAO DA TINTA.
PRECAUGCOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOCAO DE
RESPINGOS, RESIDUOS E DA ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO ABRASIVO POR MEIO
DE GRANALHAS DE AGCO PADRAO AO METAL QUASE BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - SA 2% - PADRAO
SUECO.
7 - ESQUEMA DE PINTURA: CBCA 16 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO
INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOXI-POLIAMIDA
ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO CBCA 17 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75
MICROMETROS DE PRIMER EPOXI RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125 MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI
ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO
OBS.: IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA
CBCA - CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUGAOQ DE AGO

FABRICACAO
0OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
PERFILADOS CONFORME AS SEGOES INDICADAS EM PROJETO. ATENGAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
LIGAGOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PEGAS E A
ELIMINACAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A PRECISAO NA FABRICAGAO DO CONJUNTO DE PECAS DEVERA
SER EXIGIDA PARA ELIMINAR-SE OPERAGCOES DE CAMPO TAL COMO USO DE MAGARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS
MEDIDAS ANTES DA FABRICAGAO E OBRIGATORIA

SOLDAGEM
PECAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDICAO.

NO CASO DE UTILIZAGAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM ISENTOS DE UMIDADE,
SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE
ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO SER EMPREGADOS.

PARA AS SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS FINA SOLDADA NA
JUNCAO

SOLDAR SEMPRE AS PECAS EM TODO O CONTORNO

A SOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRACAO TOTAL

MONTAGEM
ANTES DO INIiCIO DOS TRABALHOS DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVERA CONFERIR AS POSICOES
INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCAGAO DO POSICIONAMENTO DAS BASES.
TODOS 0OS CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR TECNICO QUALIFICADO A
FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALAGAO.

S ILETRORSC AN RTE

CONTROLE DE REVISOES
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DET. DE REFORGO DO APOIO DAS TRELIGAS
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BASE TIPO INSERT TIPICO
\
\
\
\
CALHA |
\
[ D _
]
‘ CHAPA 6.35mm EM AMBOS
‘ OS LADOS
[

FIX. MAO FRANCESA

RESUMO DE MATERIAL

[aTD [PERFIL [AcO[CcOPRIM.(mm)[PESO(Kg) |
4[BRED.@#12.7 A36 2310 2
8|BRED.g12.7 A36 2510 2
6{BRED.g12.7 A36 3210 3

12|L44%44X3 A36 1010 2
12|L44%44X3 A36 1200 2
8lu137xs0#2.00  [A36 660 2
16[U137X5042.00  |A36 720 3
8lu137xs0#2.00  [A36 770 3
4|u137xs0#2.00  [A36 850 3
16[U137X5042.00  |A36 1110 4
8lu137xs0#2.00  [A36 1180 4
glu1sox70#4.75  [A36 3240 34
4|luisox7o#6.35  [A36 6810 94
6|UE127X50X174#2.65 |A36 3110 16
12|UE127X50X1742.65 |A36 4260 2
16| UE150X60X20#3.04 |A36 160 1
32|UE150X60X20#3.04 |A36 550 4
16| UE150X60X20#3.04 |A36 670 5
| Jio%Lleagdes | ] | 1518
[PEsoTOTAL(Kg) [ ] | 1669,8

TABELA - CALHAS

SECAO (mm) COMPR.(mm) |QTD PESO

CALHA 350X200#20(MSG) 11600 2 129,8
TOTAL (Kg) 129,8

DATA DESCRICAO

MINISTERIO DA
EDUCAGAO

Fundo Nacional
de Desenvolvimento
da Educacao

PROJETO PADRAO - FNDE

PROPRIETARIO: :

ENDERECO:

MUNICIPIO - UF:

PROPRIETARIO

RESP. TECNICO CREA
AUTOR DO PROJETO CAU
DLFO CREA
RA
OBSERVAGOES:

ESCOLA 5 SALAS DE AULA - MODELO TERREO

PROJETO DE ESTRUTURA

COORDENAGAO

CGEST - Coordenagao ESTRUTURA METALICA

Geral de Infraestrutura PLANTA BAIXA E DETALHES S MT
Educacional BLOCO E - BIBLIOTECA
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NOTAS [

1. A CENTRAL DE GLP DEVERA ESTAR NO MINIMO A 1,50 METROS DE DISTANCIA DE QUALQUER TIPO DE ABERTURAS .
RALOS, POGOS, CANALETAS, CAIXA DE PASSAGEM E ABERTURAS PARA COMPARTIMENTOS SUBTERRANEOS; E O
QUE ESTEJAM EM NIVEL INFERIOR;

NOTAS E ESPECIFICAGOES

1. NORMAS TECNICAS APLICAVEIS
- AMENOS QUE ESPECIFICADO OU SOLICITADO AO CONTRARIO, TODAS AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PROJETADAS EM
CONFORMIDADE COM A ULTIMA EDIGAO DOS CODIGOS E NORMAS RELACIONADOS ABAIXO:
ABNT - ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
- AISC - AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP) - ASTM - AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS
- AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY
- AISI- AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE

1
1
i

|
1

VAR.

IMi
M
IMil

LIH

A

UE127X50X1742.65 UE127X50X17#2.65 \ UE127X50X17#2.65 UE127X50X17#2.65

2. ACO ESTRUTURAL
- CHAPAS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
- PERFIS DOBRADOS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
- CHUMBADORES E BARRAS REDONDAS - ASTM A36
- PERFIS LAMINADOS "I" - ASTM A572
- ELETRODOS - E70XX

- CHUMBADORES QUIMICOS TIPO FISCHER OU SIMILAR (SE NECESSARIO)

D12
D12
D12
D12

:F —
\
[
[
\

4563

L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3
/S T T /S T T N /7 I — N /7 T N
7~ UE127X50X1742.65 | | 7 UE127X50X17#2.65 N | | 7 UE127X50X17#2.65 N 7 UE127X50X17#2.65 N

—

3. CARGAS ADOTADAS EM PROJETO
- OBTIDAS ATRAVES DO PESO ESPECIFICO DOS MATERIAIS OU ATRAVES DE CATALOGOS DOS FORNECEDORES.
- PESO PROPRIO DA ESTRUTURA - GERADO AUTOMATICAMENTE
- SOBRECARGA (25KG/M2 - NBR 6120)
- CARGAS PERMANENTES (TELHA12 KG/M? UTILIDADES 15KG/M2, PLACA CIMENTICIA 25KG/M?) VENTO - NBR 6123

/ N Y

N & 3

)
X L4axdaxs_ N

TRELIGA TiPICA

4. CONSIDERAGOES GERAIS E RECOMENDAGOES
- TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETRO
- CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL ANTES DA FABRICACAO
- TODOS OS DETALHES DE EXECUGAO PROPOSTOS DURANTE A FABRICAGAO E MONTAGEM QUE NAO CONSTAM NESSE
PROJETO DEVEM SER SUBMETIDOS A APROVAGAO DOS AUTORES.

/

J

L44X44X3 UE127X50X1742.65 \ | L44X44X3 LA4X4axs__
W < UE127X50X17#2.65 Laaxaas N UE127X50X17#2.65 UE127X50X17#2.65 UE127X50X17#2.63 UE127X50X17#2.65 AN /] D

Laxaaxs . A [NC |, %

La4xadx

L44X44x3_

Laaxaaxs_

5. PINTURA E PROTECAO DA ESTRUTURA: ESTRUTURA EXPOSTA AS INTEMPERIES
"J A - PREPARACAO DA SUPERFICIE
| YA N - ALIMPEZA DAS SUPERFICIES DE AGO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOGAO DE OLEOS, GRAXAS,
La4 N SAIS E OUTROS CONTAMINANTES (NBR 15158)

— s | - — — — ——

%
| T
\ ~L44X44X3 L44X44X3_

UE127X50X1742.65
La4x4dxs_

N LH4R44X3_ L44X44X3 L44X44X3  / /

Ladx44x3

L44X44X3

2P

0 201 0|, —PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP)

- ARESTAS, CANTOS VIVOS, CORDOES DE SOLDA DEVERAO SER REFORGADAS (STRIP COAT) EM TODAS AS ETAPAS DA
261 PINTURA.

[ - AS ESPESSURAS DE PELICULA SECA NAO DEVERAO EXCEDER 10% DE ESPESSURA ESPECIFICADA SOB O RISCO DE
COMPROMETER A EFICIENCIA DO ESQUEMA PROPOSTO.

FIX. MAO FRANCESA - NAO DEVERAO SER EXECUTADOS SERVICOS DE PINTURA EM DIAS CHUVOSOS OU QUANDO A URA (UMIDADE RELATIVA

U < N -
L44X44X3 < S L44X44X3 L44X44X3 DO AR) FOR IGUAL OU SUPERIOR A 85%, SOB O RISCO DE COMPROMETER A ADERENCIA ENTRE DEMAOS OU TOTAL DO
/ T / T M ESQUEMA DE PINTURA ADOTADO.

_ ’ UE127XS0X17#2.65_ _ // UE127X50X17#2.65_ uig — UET27XS0X17#2.65_ Z — UE 127X50X17#2.65 g - 0S INTERVALOS MINIMO E MAXIMO ENTRE DEMAOS DEVERAO SER CUMPRIDOS CONFORME ESPECIFICADO NAS FICHAS
- — T - - - - - - TECNICAS DOS PRODUTOS.
\ \ \ - EVENTUAIS PONTOS COMPROMETIDOS POR DANOS MECANICOS OU QUEIMA POR OPERACOES DE SOLDAGEM
\__LA44X44X3 \__L44X44X3 \_LA4X44X3 DEVERAO SER TRATADOS MECANICAMENTE E POSTERIOR APLICACAO DE TINTA EPOXI DUPLA FUNGCAO COM A
FINALIDADE DE CONFERIR PROTECAO POR BARREIRA E CATODICA DO ESQUEMA DE PINTURA.
b H H H - TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU
1

™N

N\

L44X44X3
S LAGARGAS_

4387

QUALQUER RESIDUO COMO FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR N PROCESSO DE ADESAO DA TINTA.
PRECAUCOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOCAO DE

270 4 RESPINGOS, RESIDUOS E DA ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO ABRASIVO POR MEIO
0 210 0 70 70 DE GRANALHAS DE ACO PADRAO AO METAL QUASE BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - SA 2% - PADRAO
UE127X50X1742.65 UE127X50X1742.65 UE127X50X1742.65 UE127X50X1742.65 o] Lo, SUECO. ]
@ @ & TERCA UE127 TERCA UE150 - 7 - ESQUEMA DE PlNTEJRA: CBCA 16 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO
I I || | | T \ ) ‘ i N \ INTERMEDIARIA: 1 DEMA~O DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOXI-POLIAMIDA .

\ © - ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO CBCA 17 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75

+ + oK CaB0Ra0KT o \

D12
D12
D12
D12

40
40

240
127
72
150

MICROMETROS DE PRIMER EPOXI RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125 MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI
,7\= ‘ C{ E ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO
L - OBS.:IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA

@ O CHAPA 6.35 (TIP) - CBCA-CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUCAO DE ACO

270
129, 50

N PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP)

o

FABRICAGAO
| - 0S ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
SUPORTE DE TERCA TIFICO PERFILADOS CONFORME AS SECOES INDICADAS EM PROJETO. ATENGCAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
¢ LIGACOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PECAS E A

‘ /' 1 k\ |MPLANTAQAO DA COBERTURA - BLOCO F i ELIMINAGAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A PRECISAO NA FABRICAGAO DO CONJUNTO DE PEGAS DEVERA

| 1 =
ESCALA 1/50 g VA SER EXIGIDA PARA ELIMINAR-SE OPERACOES DE CAMPO TAL COMO USO DE MACARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS

4775 4865 4765 320

1
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1
470 4955
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) GROUT o= M >
— MEDIDAS ANTES DA FABRICAGAO E OBRIGATORIA

ESPACADOR
——

N

SOLDAGEM
O%,)@ & - PECAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
Nfe 0% ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDICAO.
T - NO CASO DE UTILIZAGAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM ISENTOS DE UMIDADE,
SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE
ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO SER EMPREGADOS.
- PARA AS SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS FINA SOLDADA NA
JUNCAO
- SOLDAR SEMPRE AS PECAS EM TODO O CONTORNO
R A T - ASOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRAGAO TOTAL

bl b = < ©
8. MONTAGEM
- ANTES DO INICIO DOS TRABALHOS DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVERA CONFERIR AS POSICOES

BASE TIPO PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TIP) INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCAGAO DO POSICIONAMENTO DAS BASES.
- TODOS 0OS CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR TECNICO QUALIFICADO A
FIX. CORRENTES E ESPAGADOR FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALAGAO.

300
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S L44X4dxs LA44X44X3 LA4X44x3 - N L44X44X3 La4xaaxs_ L44X44X3 L44X4axs 0

L44X44X3
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CONTROLE DE REVISOES
RESUMO DE MATERIAL

BRED.@12.7 A36 2870
BRED.@12.7 A36 2940
BRED.@12.7 A36 3020
BRED.@12.7 A36 3630
16|L44X44X3 A36 1010
16|L44X44X3 A36 1200

\
| [aTD [PERFIL |Aco|coPRIM.(mm)|PESO(Kg) | Ne DATA DESCRIGAO
|
!

CALHA

Fundo Nacional MINISTERIO DA

de Desenvolvimento

da Educacdo EDUCACAO

O s~ B0

|

\ CHAPA6.35mm EMAMBOS | 10{U137X50i#2.00 A Lo

0S LADOS ‘ 10|U137X50#2.00 A36 720
|

PROJETO PADRAO - FNDE

10|U137X50#2.00 A36 770
U137X50#2.00 A36 840

]

U137X50#2.00 A36 850
‘ 5[U137X50#2.00 A36 860

PROPRIETARIO: :

‘ 20|U137X50#2.00 A36 1110
10]U137X50#2.00 A36 1180

BAIRIWWWWWINININIWININN

ENDERECO:

U150X70#4.75 A36 3520
U150X70#4.75 A36 3550

w
~

MUNICIPIO - UF:

w
~

/ 2 N\ CORTE I_I DET. DE REFORGO DO APOIO DAS TRELIGAS

ESCALA 1/50 UE127X50X1742.65 | A36 4770 25
UE127X50X1742.65 |A36 4780 25
UE127X50X1742.65 |A36 4860 25 PROPRIETARIO
10|UE127X50X17#2.65 | A36 4870 25
6|UE127X50X17#2.65 | A36 5170 27

20|UE150X60X20#3.04 | A36 160 1
U150X70#4.75 U137X50#2.00 UE150X60X20#3.04 40| UE 150X60X20#3.04 | A36 550 4

20| UE150X60X20#3.04 | A36 650 5

5
5
5|U150X70#6.35 A36 7060 98
1
5
2

RESP. TECNICO CREA

U137X50#2.00

UE150X60X20#3.04 U150X70#4.75

LS
] \ [

| Jio%lcacBes | ] | 212 AUTOR DO PROJETO CAU

657
659

400
400

| ] . 8. 8 —L
“U150X70#6.35 \ 7 N [PESOTOTAL(Kg) | | [ 2332 DLFO CREA
UE150X60X20#3.04 | L44X44X3 / ! \_L44X44X3 N UE150X60X2043.04

5 = | “| I Ladaas \LAaxaxs TABELA - CALHAS
. X SECAO (mm) COMPR.(mm) |QTD PESO

. 1 ‘ ' 550 837 950 950 900 900 950 950 812 550 A e P L 2| 215

. —— BLOCO F i TOTAL (Kg) 2215

w,
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a1
o |
T
, 50
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©
100 L 49
MEEY

200
200

OBSERVAGOES:

62

.~/ ESCALA 1/50 " s 12 12

3 " CORTE A-A =il

191

270

ESCOLA 5 SALAS DE AULA - MODELO TERREO

PLANTA CHAVE

INSERT TIPICO PROJETO DE ESTRUTURA

COORDENAGAO ESTRUTURA METALICA
CGEST - Coordenacgao oy

Geral de Infraestrutura PLANTA BAIXA E DETALHES S M |
Educacional
BLOCO F - MULTIUSO

REVISAO ESCALA PRANCHA
R.00 INDICADA
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NOTAS E o743
RESUMO DE MATERIAL 1. A CENTRAL DE GLP DEVERA ESTAR NO MiNIMO A 1,50 METROS DE DISTANCIA DE QUALQUER TIPO DE ABERTURAS \ f.-"
RALOS, POGOS, CANALETAS, CAIXA DE PASSAGEM E ABERTURAS PARA COMPARTIMENTOS SUBTERRANEOS; EOQ o~
B UE150X75X2042.00 |QTD |PERF|L |ACO |COPRIM.(mm) | PESO(Kg) ‘ QUE ESTEJAM EM NIVEL INFERIOR;
A UE150X75X20#2.00 — UE150X75X2042.00 /7UE1750575520E2.070 - UE150X75X20#2.00 1797 182 4|BRED.@12.7 A36 2480 2 NOTAS E ESPECIFICACOES
. 8 ‘ ‘
UE150X75X20#2.00 UE150X75X20#2.00 UE150X75X20#2.00  UE150X75X20#2.00 UE150X75X20#2.00 C300X150X5 _ YE150X75X20#2.00 = 800 1897 1864 845 4[BRED.12.7 A36 2510 2 , ,
HH = Hi I : \ 1‘4/', ! | » ; — 4|BRED.@12.7 A36 2560 2 1. NORMAS TECNICAS APLICAVEIS ) )
T T \ T / ’ | \ | n U150X7_0}4£ —— | U | / 2[BRED.912.7 236 2600 2 - AMENOS QUE ESPECIFICADO OU SOLICITADO AO CONTRARIO, TODAS AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PROJETADAS EM
l ‘ _ s . 7‘? %\ - 150X70#4.75 UE150X60X20#3.04 UE150X75X2012.00 4|BRED.012.7 236 2820 2 CONFORMIDADE COM A ULTIMA EDIGAO DOS CODIGOS E NORMAS RELACIONADOS ABAIXO:
¥ N , 2 c : - ABNT-A IACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICA
A UE150X75X2042.00 N\ UE150X75X20#2.00 1N\ UE150X75X20#2.00 | UE150X75X2042.00 X UE150x75%20#2.00  UE150X75X20#2.00 __, | ~ I I S [ 4{BRED:#12.7 A6 il i - AISC -AI\?ESR?IgAI\?Ir\?STITUiE OF STEEL%ONS?’RU%TISNS
o =) N UETOUAMALGREI0 UE150X75X20#2.00 /! | UE150X75X20#2.00 \\\\ UE150X75X2042.00 UE150X75X20#2.00 d UE127X50X17#2.65 | 8 /” “ UE@O)Q@LZOEZ.OB _ 1|BRED.@12.7 A36 4590 4 _ ASTM - AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS
S| || UE150X75X2042.00 UE150x75%20#2.00 /||| * \UE1S0X75X20#2.00 UE150X75X2042.00 UEts0TaXa0.00 'UE150X75X2042.00  / UE150X75X20#2.00 ‘ ! ! At | ! ! Nz N+ [ — — — — 1|BRED.@912.7 A36 4600 4 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY
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NOTAS

PINTURA.

SUECO.

6. FABRICACAO

7. SOLDAGEM

JUNGAO

8. MONTAGEM

2. ACO ESTRUTURAL
- CHAPAS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
- PERFIS DOBRADOS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
- CHUMBADORES E BARRAS REDONDAS - ASTM A36
- PERFIS LAMINADOS "I" - ASTM A572
- ELETRODOS - E70XX

- CHUMBADORES QUIMICOS TIPO FISCHER OU SIMILAR (SE NECESSARIO)

NOTAS E ESPECIFICAGOES

1. A CENTRAL DE GLP DEVERA ESTAR NO MINIMO A 1,50 METROS DE DISTANCIA DE QUALQUER TIPO DE ABERTURAS .
RALOS, POGOS, CANALETAS, CAIXA DE PASSAGEM E ABERTURAS PARA COMPARTIMENTOS SUBTERRANEOS; E O
QUE ESTEJAM EM NIVEL INFERIOR;

1. NORMAS TECNICAS APLICAVEIS

- AMENOS QUE ESPECIFICADO OU SOLICITADO AO CONTRARIO, TODAS AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PROJETADAS EM
CONFORMIDADE COM A ULTIMA EDIGAO DOS CODIGOS E NORMAS RELACIONADOS ABAIXO:

- ABNT - ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
- AISC - AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
- ASTM - AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS
- AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY
- AISI- AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE

3. CARGAS ADOTADAS EM PROJETO
- OBTIDAS ATRAVES DO PESO ESPECIFICO DOS MATERIAIS OU ATRAVES DE CATALOGOS DOS FORNECEDORES.
- PESO PROPRIO DA ESTRUTURA - GERADO AUTOMATICAMENTE
- SOBRECARGA (25KG/M? - NBR 6120)

- CARGAS PERMANENTES (TELHA12 KG/M? UTILIDADES 15KG/M?, PLACA CIMENTICIA 25KG/M?) VENTO - NBR 6123

4. CONSIDERAGOES GERAIS E RECOMENDAGOES
- TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETRO
- CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL ANTES DA FABRICAGAO
- TODOS 0OS DETALHES DE EXECUGAO PROPOSTOS DURANTE A FABRICAGAO E MONTAGEM QUE NAO CONSTAM NESSE
PROJETO DEVEM SER SUBMETIDOS A APROVAGAO DOS AUTORES.

5. PINTURA E PROTEGAO DA ESTRUTURA: ESTRUTURA EXPOSTA AS INTEMPERIES
- PREPARAGAO DA SUPERFICIE

- ALIMPEZA DAS SUPERFICIES DE AGO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOGAO DE OLEOS, GRAXAS,

SAIS E OUTROS CONTAMINANTES (NBR 15158)

- ARESTAS, CANTOS VIVOS, CORDOES DE SOLDA DEVERAO SER REFORCADAS (STRIP COAT) EM TODAS AS ETAPAS DA

- AS ESPESSURAS DE PELICULA SECA NAO DEVERAO EXCEDER 10% DE ESPESSURA ESPECIFICADA SOB O RISCO DE
COMPROMETER A EFICIENCIA DO ESQUEMA PROPOSTO.

- NAO DEVERAO SER EXECUTADOS SERVIGCOS DE PINTURA EM DIAS CHUVOSOS OU QUANDO A URA (UMIDADE RELATIVA
DO AR) FOR IGUAL OU SUPERIOR A 85%, SOB O RISCO DE COMPROMETER A ADERENCIA ENTRE DEMAOS OU TOTAL DO
ESQUEMA DE PINTURA ADOTADO.

- OS INTERVALOS MINIMO E MAXIMO ENTRE DEMAOS DEVERAO SER CUMPRIDOS CONFORME ESPECIFICADO NAS FICHAS
TECNICAS DOS PRODUTOS.

- EVENTUAIS PONTOS COMPROMETIDOS POR DANOS MECANICOS OU QUEIMA POR OPERACOES DE SOLDAGEM
DEVERAO SER TRATADOS MECANICAMENTE E POSTERIOR APLICACAO DE TINTA EPOXI DUPLA FUNCAO COM A
FINALIDADE DE CONFERIR PROTECAO POR BARREIRA E CATODICA DO ESQUEMA DE PINTURA.

- TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU
QUALQUER RESIDUO COMO FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR N PROCESSO DE ADESAO DA TINTA.
PRECAUGOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOCAO DE
RESPINGOS, RESIDUOS E DA ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO ABRASIVO POR MEIO
DE GRANALHAS DE ACO PADRAO AO METAL QUASE BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - SA 2% - PADRAO

- 7 - ESQUEMA DE PINTURA: CBCA 16 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO
INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOXI-POLIAMIDA
- ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO CBCA 17 - FUNDO:
MICROMETROS DE PRIMER EPOXI RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125 MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI

ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO
- OBS.:IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA

- CBCA - CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUGAO DE ACO

- OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
PERFILADOS CONFORME AS SEGCOES INDICADAS EM PROJETO. ATENGAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
LIGAGOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PECAS E A
ELIMINAGAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A PRECISAO NA FABRICAGAO DO CONJUNTO DE PEGCAS DEVERA
SER EXIGIDA PARA ELIMINAR-SE OPERAGOES DE CAMPO TAL COMO USO DE MAGARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS
MEDIDAS ANTES DA FABRICAGAO E OBRIGATORIA

- PEGAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDIGAO.

- NO CASO DE UTILIZAGAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM ISENTOS DE UMIDADE,
SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE
ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO SER EMPREGADOS.

- PARA AS SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS FINA SOLDADA NA

- SOLDAR SEMPRE AS PECAS EM TODO O CONTORNO
- A SOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRAGAO TOTAL

- ANTES DO INIiCIO DOS TRABALHOS DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVERA CONFERIR AS POSICOES
INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCAGAO DO POSICIONAMENTO DAS BASES.

- TODOS OS CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR TECNICO QUALIFICADO A
FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALAGAO.
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= / 6 " CORTE F-F 1|UE150X60X20#3.04 | A36 6920 49
g \ ‘ ESCALA 1/50 1|UE150X60X20#3.04 |A36 6930 49
s S o 4|UE150X75X20#2.00 | A36 200 1
2 2 = 6| UE150X75X20#2.00 |A36 400 2
g 3 _ UE150X60X20#3.04 4| UE150X75X20#2.00 | A36 490 3
S w / 4|UE150X75X20#2.00 [A36 1560 8
§ > Q'Q’ L44X44X3 2|UE150X75X20#2.00 |A36 2020 bl
o , 2|UE150x75%20#2.00 | A36 2030 11
T T . — T —— T —— it || — E— 3 4|UE150X75X20#2.00 |A36 4370 23
U150X70#4.75 " 2| UE150X75X20#2.00 | A36 6770 35
i 2| UE150x75%20#2.00 | A36 6780 35
1 T T T T T T T 1
U150X10046.35 U137X5042.00 U150X100#6.35 \ 1804 1804 UE150X60X20#3.04 1911 1804 1804 1903 4[UE150X75%20#2.00 [A36 7680 40
U1OUATUUHO.00 | | YUTofAU#Z.0U 1911 1903 . 1501 1584 -
\__UE150X60X20#3.04 1501 150708 1584 SN m _ U150X7044.75 4|UE150X75X20#3.04 |A36 1050 8
A L A UE150X60X20#3.04 U1BOXTOHATS —_— 4.75 ] -  UEI50KT5X2042.00 _ U150XTORATS T i - — H U137X50#2.00 1] UE150X75X20#3.04 | A36 1500 12
Corte L -L - i g ? i § m_| g /" UE150X75%20#2.00 o [ g, m_ | - - _ _ U150X70#4.75 ! 8|UE150X75X20#3.04 | A36 3360 26
Feo. 1100 5Ll ) = i * “Lal ST TS | toglss | /ﬂ e T s b
TN X U150X70#4.75 | / S = : U137X50#2.00 : :
- ALY ! U137X5042.00 — I 2
1 IMPLANTACAO DA COBERTURA - PATIO CENTRAL UE150XB0X20#3.04 U137X50#2.00 \ ] S e UE150X60X20#3.04 Ui Eo200 Sl L 2[UE150x75%203.04 | A36 a010[ 38
! / 560 | 530 947 953 950 950 900 50 900 950 950 950 950 530 | 660
.~/ ESCALA1/50 o | \ 150 || 670 |530 | o947 | 953 950 | 950 | 900 50 900 | 950 | 950 | 950 | 950 |530 | 670 150 1050 1113 iz | omi | omms | s s (A &
7 'CORTE L-L || UE150X60x20#3.04 i 1 1 T \ \ ‘ ‘
x ) 1185
. © / ESCALA1/50 ‘ | : [PESO TOTAL (Kg) 10214
- | |
Sl |
£|||e o 1 TABELA- CALHAS
< & @ | | | =
<R ] SECAQ (mm) COMPR.(mm) |QTD PESO
ﬁ ﬁ R | | CALHA 400X200420(MSG) 36400 2 4343
é é [ | | | CALHA 300X150420(MSG) 6800 1 30,4
h, E | | | | CALHA 300X150#20(MSG) 12100 1 54,1
il | | | | TOTAL (Kg) 5189
L L |
9 / ESCALA 1/50
\ 8 / ESCALA 1/50
CONTROLE DE REVISOES
N° DATA DESCRICAO
b Deservolimens MINISTERIO DA
de Desenvolvimento -
da Educagao EDUCAGAO
270 PROPRIETARIO: :
(TiP) BANZO TRELICA
0y 210 70 20 4 NAO SOLDAR NO APOIO ;
1 1 / 9 213 20 70 70 o o 15 ENDERECO:
@ @ & I i g “© w© PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP)
] - j ?i @} : TERGA UE127 7j % TERGA UE150 VAR . f MUNICIPIO - UE:
— — T3] B . :
1 e s b o ! 8 o © S
L @ @ 8 8 ° N B 3
[ ] §> g 2 ,L\=|‘ ‘ ? \ ) CHAPA 8.00 (TiP)
@ E ; : UMBADOR: 12.7mm - A36 PROPRIETARIO
g CHAPA 6.35 (TiP) 300
é g 4 I PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP)
o16 2 S / RESP. TECNICO CREA
8 < —_— - [
- i i V mq SUPORTE DE TERGA TIPICO § TRAVA SUPERIOR — TRELIGAS
- i = = =
u u s ' ' = 5 ‘
: ) 7 GROUT N\ < j’[ o5 =1 AUTOR DO PROJETO CAU
I 8 H - - HEe 2
8 g 8 § ESPAGADOR DLFO CREA
| &
o _ I 2 @} n C‘o% &6\/\ ‘
/ \ © © 4‘4,,5\ @
P P P #l |
| 62| 5| 132 57 I
EE‘ I 175 12 12 U U ‘ —
L & J - |
L . |29] 213 9 o CALHA |
70 270 < L 5 |
iag S ¥ » e s *
L = L44
Il @i\;o & 0 201 O\F‘ARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP) I R ]
VAN ALY, | | *f—i A ] ‘
‘ CHAPA 6.35mm EM AMBOS
I \ / I BASE TIPO INSERT TIPICO PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP) | OS LADOS :
FIX. MAO FRANCESA ] | RA
FIX. CORRENTES E ESPAGADOR - - — - - = = = T
/K = %? % \ [ [ |
N DET. DE REFORGO DO APOIO DAS TRELIGAS
| | | | | | | | | | |
e —
\,
I |
Il
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\
\
|
1 \
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NOTAS
1. ACENTRAL DE GLP DEVERA ESTAR NO MINIMO A 1,50 METROS DE DISTANCIA DE QUALQUER TIPO DE ABERTURAS COMO:
RALOS, POGOS, CANALETAS, CAIXA DE PASSAGEM E ABERTURAS PARA COMPARTIMENTOS SUBTERRANEOS; E OUTRAS
QUE ESTEJAM EM NIVEL INFERIOR;
NOTAS E ESPECIFICAGOES
1. NORMAS TECNICAS APLICAVEIS
- AMENOS QUE ESPECIFICADO OU SOLICITADO AO CONTRARIO, TODAS AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PROJETADAS EM
CONFORMIDADE COM A ULTIMA EDIGAO DOS CODIGOS E NORMAS RELACIONADOS ABAIXO:
- ABNT - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
- AISC - AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
- ASTM - AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS
- AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY
- AISI- AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE
%845 4+ 3830 14088 4082 %978 .QrD [PERFIL [AcO [COPRIM. (mm) [PESO(Kg) ]
0 2. AGO ESTRUTURAL
- CHAPAS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
Q 8|BRED.$12.7 A36 2310 2 - PERFIS DOBRADOS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
2|BRED.¢$12.7 A36 2330 2 - CHUMBADORES E BARRAS REDONDAS - ASTM A36
| 2|BRED.@12.7 A36 2340 9 - PERFIS LAMINADOS "I" - ASTM A572
“ . - . . i f i i i q SR S A36 2350 2 _ iII_-IIfJTI\;TI;)/-I\DD%SR_EES7g§i(MICOS TIPO FISCHER OU SIMILAR (SE NECESSARIO)
UE150X60X20#3.04 UE150X60X20#3.04 | U137X5042.00 U137X5062.00 UE150X60X20#3.04 U137X5042.00 4|BRED.$12.7 A36 2410 7
18 ; 1 U137X50#2.00 803 1828 1791 1828 1804 ) 1349 ' 8|BRED.@#12.7 A36 2420 2 3. CARGAS ADOTADAS EM PROJETO
L g L L L L 628 1400 1803 ! y 1803 2|BRED.@12.7 A36 2440 2 - OBTIDAS ATRAVES DO PESO ESPECIFICO DOS MATERIAIS OU ATRAVES DE CATALOGOS DOS FORNECEDORES.
“ 10 © _ ¢ 150X70#4.75 UE150X60X20#3.04 4|BRED.@12.7 A36 2480 2 - PESO PROPRIO DA ESTRUTURA - GERADO AUTOMATICAMENTE
g 2 : ~ m 475 ' U150X70#4.75 U150X70#4.75 ¢ 75 U150X70#4 TR N - P12, |
8 UE150X60X20#3.04 1| Z| UE150X60X20#3.04 £ UE150X60X20#3.04 U150X70#]. 3 T - . ’3’),,, o hs 0-7 15 4|BRED.0012.7 A36 2570 2 - SOBRECARGA (25KG/M? - NBR 6120) ,
= SH =15 &= = d SN i — el 55 %! < Y = T Y = S5 5 - CARGAS PERMANENTES (TELHA12 KG/M? UTILIDADES 15KG/M?, PLACA CIMENTICIA 25KG/M?) VENTO - NBR 6123
= 3 = s e = i e 3 | " e
1 2| 1B 2| 1 i UT50X70#4.75 T ' 1] "UT50X70%4.75 Ed ) TUT50X70%4.75  UE150X60X2043.04 8| BRFD.NI2.7 = = = 4. CONSIDERACOES GERAIS E RECOMENDACOES
i UETB0X60X2043.04 600 | ~ 1089 950 950  |461 462 | 949 950 925 1456 1208 /] 950 950 950 950 i 950 950 /| 950 950 990 1010|625 ||[641 [ 770 | 950 | 738 | 651 4|BRED.(12.7 A36 2920 2 - TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETRO
: x , _
g g ‘ 1 \ f /7 \ / 3 \ \ 1 1 1 6|BRED.¢12.7 A36 3030 2 - CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL ANTES DA FABRICAGAO
= A i 2 8 <l ! L44X44X3 L44X44X3 | L44x44X3_ / L44X44X3 UE150X60X20#3.04 1|BRED.§12.7 A36 3400 3 - TODOS OS DETALHES DE EXECUGAO PROPOSTOS DURANTE A FABRICAGAO E MONTAGEM QUE NAO CONSTAM NESSE
3 P . UE150X60X20#3.04 —4 | P | § § =l ! 8|BRED.@12.7 A36 5480 2 PROJETO DEVEM SER SUBMETIDOS A APROVAGAO DOS AUTORES.
S (|1 32 12(144X44X3 A36 850 2 _ . .
<[ S| 3|l 12| LR e 101D - 5. PINTURA E PROTEGAO DA ESTRUTURA: ESTRUTURA EXPOSTA AS INTEMPERIES
L H L L S= 2| S § 12 Laaxaaxa 36 1500 5 - PREPARAGAO DA SUPERFICIE
~ ~ ~ ~ 3|3 B S|l - ALIMPEZA DAS SUPERFICIES DE AGO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOGAO DE OLEOS, GRAXAS,
= 5 5 5 | | o | =S 26|U137X50#2.00 A36 540 2 SAIS E OUTROS CONTAMINANTES (NBR 15158)
_gE150X60x20#?.04 - | =] 2|2 1/U137X5042.00 A36 560 7 - ARESTAS, CANTOS VIVOS, CORDOES DE SOLDA DEVERAO SER REFORGADAS (STRIP COAT) EM TODAS AS ETAPAS DA
© - w o =111t 28| U137X50#2.00 A36 600 2 PINTURA. ) ) )
- i © i 5 1/U137X5042.00 736 610 3 - AS ESPESSURAS DE PELICULA SECA NAO DEVERAO EXCEDER 10% DE ESPESSURA ESPECIFICADA SOB O RISCO DE
S S L HE S H a a o A T A3E BED 2 COMPROMETER A EFICIENCIA DO ESQUEMA PROPOSTO.
X = = X! e ST o o0 2 - NAO DEVERAO SER EXECUTADOS SERVICOS DE PINTURA EM DIAS CHUVOSOS OU QUANDO A URA (UMIDADE RELATIVA
° 3 ° = J— : DO AR) FOR IGUAL OU SUPERIOR A 85%, SOB O RISCO DE COMPROMETER A ADERENCIA ENTRE DEMAOS OU TOTAL DO
= SE == 2= "~ CORTE O-O 7|U137X50#2.00 A36 740 3 ESQUEMA DE PINTURA ADOTADO.
0,;, i 2 ) 8|U137X50#2.00 A36 750 3 - 0S INTERVALOS MINIMO E MAXIMO ENTRE DEMAOS DEVERAO SER CUMPRIDOS CONFORME ESPECIFICADO NAS FICHAS
./ ESCALA1/75 8| U137X50#2.00 A36 770 3 TECNICAS DOS PRODUTOS.
R L H H 36|U137X5042.00 A36 800 3 - EVENTUAIS PONTOS COMPROMETIDOS POR DANOS MECANICOS OU QUEIMA POR OPERAGOES DE SOLDAGEM
UE150X60X20#3.04 14|U137X50#2.00 A36 820 3 DEVERAO SER TRATADOS MECANICAMENTE E POSTERIOR APLICAGAO DE TINTA EPOXI DUPLA FUNGAO COM A
: 2 U137X50%2.00 A36 350 3 FINALIDADE DE CONFERIR PROTEGAO POR BARREIRA E CATODICA DO ESQUEMA DE PINTURA.
- TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU
2|U137X50#2.00 A36 880 3 ! v
- TU137X5042.00 736 900 3 QUALQUER RESIDUO COMO FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR N PROCESSO DE ADESAO DA TINTA.
S = = = PRECAUGOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOGAO DE
: RESPINGOS, RESIDUOS E DA ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO ABRASIVO POR MEIO
1]U137X50#2.00 A36 570 4 DE GRANALHAS DE ACO PADRAO AO METAL QUASE BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - SA 2% - PADRAO
| UE150X60X20#3.04 16|U137X504#2.00 A36 990 4 SUECO.
I _ 4|U137X5042.00 A36 1010 4 - 7 - ESQUEMA DE PINTURA: CBCA 16 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO
b ) 1|U137X5042.00 A36 1020 4 INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOXI-POLIAMIDA
- = H 1 H U137X5042.00 U150X704.75 . U137X5042.00 LU150X7044.75 q:ﬁff‘z 43| U137X5042.00 A36 1040 2 - ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO CBCA 17 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75
= B - - T OF ‘ i - _ . — _ i N _ L e P R i MICROMETROS DE PRIMER EPOXI RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125 MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI
© =1 ~ UE150X60X2043.04 | ' " Go (| < & ' : — >TU137X5082.00 36 1080 2 ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO
= =R b = = QL & ""9.00 H ' - OBS.: IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA
o = = ~ = = L L L 2|U137X50#2.00 A36 1090 4 - CBCA - CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUGAO DE AGO
a 3 3 o I U150X70#4.75 i U150X70#4.75 25| U137X50#2.00 A36 1110 4
H 1B 1> i 1{U137X50#2.00 A36 1150 4 6. FABRICAGAO
3|l - 1013 | 1012 1012 1013 “‘ 992 993 | 993 993 | 957 957 957 963 4088 | 4082 | 3975 3[U137X50£2.00 236 1160 2 - OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
UE150X60X20#3.04 = i 3lU13G0N2.00  |A35 1180 2 PERFILADOS CONFORME AS SECOES INDICADAS EM PROJETO. ATENGAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
‘ i TT T | 3[U137X50#2.00 736 1200 2 LIGAGOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PECAS E A
L ‘ IR ELIMINAGAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A PRECISAO NA FABRICAGAO DO CONJUNTO DE PEGAS DEVERA
pJE150X60X2043.04 = UET50X60X20#3.04 1=k 2 Egzggzigg 222 E;g :’ SER EXIGIDA PARA ELIMINAR-SE OPERAGOES DE CAMPO TAL COMO USO DE MAGARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS
EE o Lo 00 o o . MEDIDAS ANTES DA FABRICAGAO E OBRIGATORIA
i a L] || | | | | | ks :
M ] = I i ] ] |8 3[U137x5042.00  |A36 1260 5 7. SOLDAGEM
o UE 150X60X20#3.04 g < | 15] 2| U137X50#2.00 A36 1280 5 - PEGAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
N 1 S S wl] wl] ] - el et ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDIGAO.
& = = S (4= L= | l N pribn 2|U137X50#2.00 A36 1290 5 . 0 3
o “ - ' -
2 3 3 3 I 1=E P ——— P s = NO CASO DE UTILIZAGAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM ISENTOS DE UMIDADE,
= 5 g S S1UL37%5042.00 36 1360 S SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE
A" 7 Uersoxeoooiaos NBH Sh % ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO SER EMPREGADOS.
U150X70#4.75 > ' > ' = = e s, sl = - PARA AS SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS FINA SOLDADA NA
I UE150X60X20#3.04 I I 1 W L - 4 I UE150X60X20#3.04 I T T I ]]U1 50x76‘#4 7 al i 1 1 1 H EU 3 50x7g#4 7 I Wl 4|U150X70#4.75 A36 530 6 JUNCAO
T ™ o~ a9, H a H O i ~ | 3 - - 2|U150X70#4.75 A36 540 6 - SOLDAR SEMPRE AS PEGAS EM TODO O CONTORNO i
— Q'\ Q'\ Q'\ — TN 2|U150X70#4.75 A36 720 8 - A SOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRACAO TOTAL
N o e N ‘ 'CORTE P-P
| | | | | | il t 3 ‘ 6|U150X70#4.75 A36 750 8 & MONTAGEM
9 il UE 150X60X20#3.04 | 1 UE150X60X20#3.04 | 1 ./ ESCALA1/T5 RASIEANGTS | ASH 820 9 - ANTES DO INICIO DOS TRABALHOS DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVERA CONFERIR AS POSIGOES
3 1]U150X70#4.75 A36 2340 24 INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCAGAO DO POSICIONAMENTO DAS BASES.
2 2 2 2 2 2 il 4|U150X70#4.75 A36 2900 30 - TODOS OS CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR TECNICO QUALIFICADO A
3|U150X70#4.75 A36 2910 30 FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALAGAO.
i UE150X60X20#3.04 . | i UE150X60X20#3.04 F i 1| U150X70#4.75 A36 2920 31
= 4 2|U150X70#4.75 A36 3000 31
L Eu W 4 Q M L 1400 1060 1293 e 2| U150X70#4.75 A36 3040 32
L Il Il I -
UE150X60X20#3.04 . 1 | | \ . 1\ \ 1|u150x70#4.75 A36 3050 32
0 U137X50#2.00 1061 | U137X50#2.00 \ 1|uisox7o#4.75 _ |A36 3060 32
L il E 75 1|U150X70#4.75 A36 3290 34
I ST U150 U150X70#4. ;
UE150X60X20#3.04 - \F > - O0X70#4.75 S i N 1{U150X70#4.75 A36 3340 35
E %J g& JL 7 E § M N 5|U150X70#4.75 A36 3350 35
© H S o = L
8 D coxasos | UT50X 0% 75| OTS0XI0M 15 5|U150X70#4.75 A36 3360 35
E - 53 | 950 950 969 /560 290 909 950 9% | 756 | 10|U150X70#4.75 __ |A36 3410 36
0, ] 1 / 1 \ 4|U150X70#4.75 A36 3600 38
< UE150X60X20#3.04 2|U150X70#4.75 A36 3820 40
UE150X60X20#3.04 | ” UE150X60X20#3.04 2|u1sox70#4.75 A36 4140 43
2|U150X70#4.75 A36 4410 46
50 4480 4145 4050 3950 4050 3970 3825 4093 4088 2|U150X70¢#4.75 A36 4990 52
M \ 2|U150X70#4.75 A36 5680 59
4|U150X70#4.75 A36 5730 60
— ~ 2|U150X70#4.75 A36 5800 61
"1 MPLANTAGAO DA COBERTURA - PATIO 2 Zuropass el s el
/ ESCALA 1/50 2|U150%70#4.75 A36 5930 62
2|U150X70#4.75 A36 6170 65
1|U150X704#4.75 A36 6620 69
4|U150X70#4.75 A36 7800 82
2|U150X70#4.75 A36 8100 85
~ + " CORTE M-M 2|U150X70#4.75 A36 10780 113
i 4 ) 2|U150x70#4.75 A36 11480 120
./ ESCALA1/75 1|UE127X50X17#2.65 | A36 20 0
12| UE150X60X20#3.04 |A36 160 1
12| UE150X60X2043.04 |A36 430 3
8| UE150X60X20#3.04 |A36 440 3
4|UE150X60X20#3.04 |A36 480 3
20| UE150X60X2043.04 | A36 530 4
28| UE150X60X20#3.04 | A36 550 4
32| UE150X60X20#3.04 |A36 560 4
24|UE150X60X20#3.04 |A36 650 5
2|UE150X60X2043.04 |A36 1510 11
3| UE150X60X2043.04 |A36 3820 27
3| UE150X60X204#3.04 |A36 3830 27
L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 UE 8|UE150X60X20#3.04 |A36 3890 28
—ARe E— AARAAS 50X60X20#3.04
i 19 U137X504#2.00 \ | } 182 / / 1628 3|UE150X60X20#3.04 |A36 3950 28
U137X504#2.00 I 1524 & V] 1803 1805 | 1628 AW 1803 1803 1400 5| UE150X60X20#3.04 | A36 3970 28
U150X70#4.75 U150X70#4.75 Q U150X70#4.75 (,73 U150X70#4.75 - 0{? U150X70#4.75 Y U150X70#4.75 | 3 UE150X60X2043.04 208475 75 _ U f 475 U1\37X50#2.00 10| UE150X60X20#3.04 | A36 3980 28
SL : =2 G | < T o : 1 ] £ : VISR 1 UISOTORTS ] B =S _UISOKTORD e _ 1| UE150X60X2013.04 |A36 3000 28
\y\q,’\* | 0\"5\ D [ \\ / 9.00 Q\’S\ S # ! / i / [ d / I.‘ " 7 1 / /711 I > 8 3| UEL50X60X2043.04 | A36 2050 29
= - " ‘ " " N E ! ‘, , L , : 4|UE150X60X20#3.04 |A36 4080 29
U150X70#4.75 i U150X70#4.75 ] U150X70#4.75 ‘ U150X70#4.75 (i U150X70#4.75 I Ut0x70#4.75_[] U150X70#4.75 U137X5042.00 s ooq U137X5042.00 U150X70#4.75 U150X70#4.75 6 UELS0XE0X2043 .04 | A36 4090 29
10D 1051 1150 1150 1129 1052 1031 1031 1030 1013 1013 1013 1012 1070 1085 890 905 1012 1012 1012 1013 992 993 993 993 957 957 957 957 1022 1022 1024 1022 1022 1022 UE150X60X204#3.04 T - 3| UE150XG0X2043.04 | A36 2100 29
\ 1 ‘ 1 1 ‘ 1 1 1 1 \ 1 1 1 \ 771 | 643 | 950 770 | 691 |'550 | 1035 990 950 950 950 900 50 900 [\ 950 950 950 950 950 790 950 950 950 |436 :
L)L (L] I | 1 I 1 # 1 3|UE150X60X2043.04 |A36 4150 29
| Sls S S 2s T 1IN 1= U137X50#2.00 UE150X60X20#3.04 1 3|UE150X60%20#3.04 |A36 4240 30
SIS 1SS | |22 EE TERS 1K =41y 3| UE150X60%20#3.04 | A36 4830 34
1513 (355! 1SS! 2 R 2 g (8 2|8 4|UE150X60X20#3.04 | A36 4930 35
[B= = |88 1S S st = SIS 1| UE150X60X20#3.04 | A36 5900 42
22 I 2 1EE S EE ‘ ‘E S= 9| UE150X60X20#3.04 | A36 5920 42
e [P= L N EE i || £t 2| UE150X60X20#3.04 | A36 5930 42
| | | ‘D =i 1B EE | =l 2| UE150X60X20#3.04 | A36 5940 42
‘ ‘ | | || | | 2|UE150X75X20#3.04 |A36 3350 26 CONTROLE DE REVISOES
L i i L L L L 4|UE150X75X20#3.04 | A36 3360 26
2|UE150X75X20#3.04 |A36 4100 32
6| UE150X75X204#3.04 |A36 4170 33 Ne DATA DESCRICAO
5 " CORTE N-N 6 " CORTE Q-Q | |10%LliGacdEs | | | 8653
i : i Fundo Nacional -
-/ ESCALA 1/75 N / ESCALA 1/75 |PESO TOTAL (Kg] | | ‘ 9518,3 de DesenVO/V/meﬂtO I\/l | N | STER | O E)A
da Educagao EDUCAGAO
TABELA - CALHAS
SECAO (mm) COMPR.(mm) |QTD PESO
CALHA 450X1504#20(MSG) 13800 1 77,2 N
CALHA 450X150#20(MSG) 21600 1 120,8 P ROJ ETO PAD RAO = F N D E
CALHA 300X1504#20(MSG) 25900 1 1159
CALHA 425X150#20(MSG) 20700 1 1119 .
TOTAL (Kg) 4258 PROPRIETARIO: :
ENDERECO:
MUNICIPIO - UF:
270 i ~
270 <) BANZO TRELICA PROPRIETARIO
0 210 0 NAO SOLDAR NO APOIO 151
& / . a . 0| 8 “ PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP) 55 / 85
N — S :12.7mm -
@ @/ © TERGA UE127 & & TERCA UE150 VAR. ¥ -
] . M @} @} c 2 | RESP. TECNICO CREA
g j 2 g e N < \ o | 6 I ‘ 3 I ) © o ‘
S — L @ ,@ i o \ S ) 8
1 B3 ® = 7\=.‘ \ ] 3 CHAPA 8.00 (TIP) AUTOR DO PROJETO CAU
@ ‘:EJ L - UMBADOR: 12.7mm - A36
) S CHAPA 6.35 (TiP) , 300 DLFO CREA
2 E — PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP)
] o
I Y H 16 = S /
8 < — = o
<
/ | M M V «,q SUPORTE DE TERGA TIPICO 2 TRAVA SUPERIOR — TRELIGAS
] o i i = e £ ‘
PATIO 2 - 3 GROUT 5 3
3 i ) 2
TR / |\| \| g f ! El Of H© £ £
“ ’% 8 g 8 & ESPACADOR
l <&
< E © O N &
_ NET] S C ‘
S ii 57 132 57 10 | ‘
g % 175 12 12 ‘
|t [ 1 — —
y T i >ﬁ< L 9 213 9 | — | RA
\ | A 0 191 70 60 , 60 vj N - AR |
. — < NF S )
\ % T o o L44 N ‘
ot / H & o o 0 201 0 PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP) ‘
| | RN I _
| BASE TIPO INSERT TIPICO ] \
! \ i PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TIP) | CHAPA 6.35mm EM AMBOS |
g FIX. MAO FRANCESA OS LADOS
== |
DN >’< H % K u FIX. CORRENTES E ESPAGADOR N :
>< ‘ OBSERVACOES:
| | | | >< | | | | | | |
————— —
DET. DE REFORGO DO APOIO DAS TRELIGAS
I — |
i
PROJETO DE ESTRUTURA
PLANTA CHAVE COORDENACAO ]
~ ESTRUTURA METALICA
CGEST - Coordenagéo
Geral de Infraestrutura PLANTA BAIXA E DETALHES S MT
Educacional -
PATIO REFEITORIO
REVISAO ESCALA PRANCHA
R.00 INDICADA
FORMATO DATA EMISSAO 1 0/ 1 2
A0 JAN/2021
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NOTAS

1. A CENTRAL DE GLP DEVERA ESTAR NO MINIMO A 1,50 METROS DE DISTANCIA DE QUALQUER TIPO DE ABERTURAS COMO:
RALOS, POGCOS, CANALETAS, CAIXA DE PASSAGEM E ABERTURAS PARA COMPARTIMENTOS SUBTERRANEOS; E OUTRAS
QUE ESTEJAM EM NIVEL INFERIOR;

NOTAS E ESPECIFICAGOES

1. NORMAS TECNICAS APLICAVEIS
- AMENOS QUE ESPECIFICADO OU SOLICITADO AO CONTRARIO, TODAS AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PROJETADAS EM
CONFORMIDADE COM A ULTIMA EDICAO DOS CODIGOS E NORMAS RELACIONADOS ABAIXO:

ABNT - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
AISC - AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
ASTM - AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS
AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY

AISI - AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE

2. ACO ESTRUTURAL
- CHAPAS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
PERFIS DOBRADOS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
CHUMBADORES E BARRAS REDONDAS - ASTM A36
PERFIS LAMINADOS "I" - ASTM A572
ELETRODOS - E70XX

CHUMBADORES QUIMICOS TIPO FISCHER OU SIMILAR (SE NECESSARIO)

3. CARGAS ADOTADAS EM PROJETO
OBTIDAS ATRAVES DO PESO ESPECIFICO DOS MATERIAIS OU ATRAVES DE CATALOGOS DOS FORNECEDORES.
PESO PROPRIO DA ESTRUTURA - GERADO AUTOMATICAMENTE
SOBRECARGA (25KG/M? - NBR 6120)
CARGAS PERMANENTES (TELHA12 KG/M? UTILIDADES 15KG/M?, PLACA CIMENTICIA 25KG/M?) VENTO - NBR 6123

4. CONSIDERACOES GERAIS E RECOMENDAGOES
TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETRO
CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL ANTES DA FABRICACAO
TODOS OS DETALHES DE EXECUGAO PROPOSTOS DURANTE A FABRICACAO E MONTAGEM QUE NAO CONSTAM NESSE
PROJETO DEVEM SER SUBMETIDOS A APROVACAO DOS AUTORES.

5. PINTURA E PROTECAO DA ESTRUTURA: ESTRUTURA EXPOSTA AS INTEMPERIES
PREPARACAO DA SUPERFICIE
A LIMPEZA DAS SUPERFICIES DE ACO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOGAO DE OLEOS, GRAXAS,
SAIS E OUTROS CONTAMINANTES (NBR 15158)
ARESTAS, CANTOS VIVOS, CORDOES DE SOLDA DEVERAO SER REFORGADAS (STRIP COAT) EM TODAS AS ETAPAS DA
PINTURA.

AS ESPESSURAS DE PELICULA SECA NAO DEVERAO EXCEDER 10% DE ESPESSURA ESPECIFICADA SOB O RISCO DE
COMPROMETER A EFICIENCIA DO ESQUEMA PROPOSTO.

NAO DEVERAO SER EXECUTADOS SERVICOS DE PINTURA EM DIAS CHUVOSOS OU QUANDO A URA (UMIDADE RELATIVA
DO AR) FOR IGUAL OU SUPERIOR A 85%, SOB O RISCO DE COMPROMETER A ADERENCIA ENTRE DEMAOS OU TOTAL DO
ESQUEMA DE PINTURA ADOTADO.

OS INTERVALOS MINIMO E MAXIMO ENTRE DEMAOS DEVERAO SER CUMPRIDOS CONFORME ESPECIFICADO NAS FICHAS
TECNICAS DOS PRODUTOS.

EVENTUAIS PONTOS COMPROMETIDOS POR DANOS MECANICOS OU QUEIMA POR OPERAGOES DE SOLDAGEM
DEVERAO SER TRATADOS MECANICAMENTE E POSTERIOR APLICAGAO DE TINTA EPOXI DUPLA FUNGCAO COM A
FINALIDADE DE CONFERIR PROTEGAO POR BARREIRA E CATODICA DO ESQUEMA DE PINTURA.

TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU
QUALQUER RESIDUO COMO FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR N PROCESSO DE ADESAO DA TINTA.
PRECAUGOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOGCAO DE
RESPINGOS, RESIDUOS E DA ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO ABRASIVO POR MEIO
DE GRANALHAS DE AGCO PADRAO AO METAL QUASE BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - SA 2% - PADRAO
SUECO.

7 - ESQUEMA DE PINTURA: CBCA 16 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO
INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOXI-POLIAMIDA

ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO CBCA 17 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75
MICROMETROS DE PRIMER EPOXI RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125 MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI
ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO

OBS.: IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA

CBCA - CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUGAO DE AGO

6. FABRICACAO
- 0OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
PERFILADOS CONFORME AS SECOES INDICADAS EM PROJETO. ATENCAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
LIGACOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PECAS E A
ELIMINACAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A PRECISAO NA FABRICACAO DO CONJUNTO DE PECAS DEVERA
SER EXIGIDA PARA ELIMINAR-SE OPERACOES DE CAMPO TAL COMO USO DE MACARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS
MEDIDAS ANTES DA FABRICACAO E OBRIGATORIA

7. SOLDAGEM

- PEGAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDIGAO.
NO CASO DE UTILIZAGAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM ISENTOS DE UMIDADE,
SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE
ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO SER EMPREGADOS.
PARA AS SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS FINA SOLDADA NA
JUNCAO
SOLDAR SEMPRE AS PEGAS EM TODO O CONTORNO
A SOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRAGAO TOTAL

8. MONTAGEM
ANTES DO INICIO DOS TRABALHOS DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVERA CONFERIR AS POSICOES
INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCAGAO DO POSICIONAMENTO DAS BASES.
TODOS 0OS CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR TECNICO QUALIFICADO A
FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALAGAO.
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1 ~ PLANTA DE LOCACAO MY KN
' ESCALA 1/125
NZ+: COMPRESSAQ ™\
D\
NZ: ARRANQUE ™7 ™
REACOES PILARES DA QUADRA - UNIDADES (tf e tf.m) REACOES PILARES DO PATIO - UNIDADES (if e tf.m)
PILAR COMB. |HX HY NZ MX MY MZ PILAR COMB. |HX HY NZ MX MY MZ PILAR  |COMB. |HX HY NZ MX MY Mz PILAR COMB. [HX HY NZ MX MY Mz ,
APQ1 M3ax 0,96 0,393 2,49 0,574 2,077 0,16 APQ8 Méax 0,672 0,889 5,091 0,374 2,099 0,015 APQ15  |Méx 0,681 0,159 4,269 0,411 2,107 0,014 APP1 Méx 0,4 0,4 5,3 0,3 0,3 0 COORDENADAS PILARES DA QUADRA E PATIO
Comb 56 83 49 44 49 50 Comb 49 86 48 51 49 48 Comb 85 46 50 84 85 50 APP2 Méx 0,3 03 0,7 0,2 0,2 0
Min -0,94 0,312 |-0,699 |-0,636 |-2,074 |-0,146 Min -0,716  |-0,962 |-2,296 |-0,369  |-2,177  |-0,014 Min -0,554 |-0,161 [-2,11 0,408 |-1,79 -0,014 APP3 Méx 0,3 03 0,7 0,2 0,2 0 Coord. X Icoord Y Coord. X lcoord Y Coord. X lcoord Y
Comb 76 51 87 90 91 87 Comb 87 48 86 79 87 86 Comb 47 84 85 46 47 84 APP4 MéX 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0 APQl 27950 2500 APP1 10512 9425 APP20 30500 21495
APPS Max 03 03 0,7 0,2 0,2 0 APQ2 29812 2500| |APP2 25512 9495| |app21| 32500| 21495
APQ2 Max 0,767 0,496 0,134 0,526 0,933 0,024 APQ9 Méax 0,722 0,875 5,086 0,363 2,199 0,013 APQ16  |Max 0,954 0,182 2,098 0,473 2,398 0,048 APP6 Méx 0,2 02 2,7 0,2 0,2 0 APQ3 31650 500! |APP3 25512 11500| [APP22|  36500| 21495
Comb 49 90 82 47 49 57 Comb 85 86 48 51 85 86 Comb 49 46 49 84 49 52 APP7 Max 0,2 0,2 2,7 0,2 0,2 0 APQ4 35350 2500| [APP4 25512 13500| [APP23 38500 21495
Min -0,772 |-0,469  |0,067 -0,596 |-0,939  |-0,023 Min -0,558 |-0,956  |-2,272  |-0,36 -1,793  |-0,014 Min -0,952 |-0,179 |-0,353 |-0472 |-2,409 |-0,052 APPS Méx 0,2 0,2 2,7 0,2 0,2 0 APQS 39050 500! [apPS 25512] 15500
Comb 91 47 53 90 91 80 Comb 47 48 86 79 47 48 Comb 91 84 87 46 91 81 APP9 Max 0,2 0,2 2,7 0,2 0,2 0 APQ6 27950 5500 |APP6 2415 17512
APP10  |Max 0,2 0,2 2,7 0,2 0,2 0 APQ7 39050 5500| [APP7 4487| 17512
APQ3 Max 0,48 1,001 4,069 1,679 0,959 0,107 APQ10  |Max 0,763 1,525 6,726 0,289 2,346 0,012 APQ17  |Max 0,512 0,537 4,045 1,985 1,219 0,016 APP11  |Max 0,2 0,2 2,7 0,2 0,2 0 APQS 27950 2500| [ApPS 2572 17512
Comb 82 90 81 47 82 87 Comb 49 86 68 44 49 44 Comb 49 47 83 88 49 51 APP12  |Méx 0,2 0,2 2,7 0,2 0,2 0 APQ9 39050 7500 [apPo 10512 17512
Min -0,501 |-0,815 |-0,709 |-2,304 |-0,978 |-0,081 Min -0,824  |-1,531 |-3,239  |-0,287 |-2,461 |-0,012 Min -0,512 |-0,713 |-1,002 |-1,473 |-1,218 |-0,042 APP13 | Max 0,2 0,2 27 0,2 0,2 0 APQLO 27950 10500| |APP10 14812 17512
Comb 54 47 54 90 58 50 Comb 87 a4 54 86 87 86 Comb 91 88 54 46 91 83 APP14  |Max 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0 APQLL 39050] 10500 |apP11 18500 17512
APP15  |Max 0,3 03 0,7 0,2 0,2 0 APQ12| 27950 13500| |APP12| 24512 17512
APQ4 M3ax 0,438 0,724 4,056 1,472 1,045 0,027 APQ11  |Méx 0,828 1,513 6,724 0,282 2,476 0,012 APQ18  |Méax 0,514 0,536 4,049 1,986 1,222 0,042 APP16 | Max 0,3 03 0,7 0,2 0,2 0 APQL3 39050| 135001 |APPI3|  27912] 17512
Comb 89 90 81 44 89 52 Comb 85 46 68 84 85 46 Comb 89 45 83 88 89 83 APP17 Max 0,3 03 0,7 0,2 0,2 0 APQ14 27950 15500 APP14 10500 21495
Min -0,436 |-0,536 |-1,062 |-2,016 |-1,042 |-0,044 Min -0,626  |-1,513  |-3,237  |-0,282  |-1,98 -0,012 Min -0,513  |-0,713  |-0,997 |-1472 |-1,219 |-0,016 APP18  |Max 0,3 03 0,7 0,2 0,2 0 APQLS 39050| 15500 |APPIS| 12500 21495
Comb 43 45 52 90 43 81 Comb 47 84 52 46 47 84 Comb 43 88 52 46 43 51 APP19 Max 0,3 03 0,7 0,2 0,2 0 APQ16 27950 18500 APP16 16500 21495
APP20  |Max 0,3 03 0,7 0,2 0,2 0 APQ17| 31650 18500| |APP17| 18500 21495
APQ5 Max 0,822 0,176 1,903 0,467 2,095 0,039 APQ12  |Max 0,693 0,987 5,137 0,368 2,176 0,014 APQ19  |Max 0,954 0,18 1,897 0,468 2,416 0,052 APP21  |Max 0,3 03 0,7 0,2 0,2 0 APQ18 35350| 18500 |APPi8| 24512] 21495
Comb 89 86 43 44 89 52 Comb 49 50 50 77 49 84 Comb 89 46 43 84 89 81 APP22 Max 0,3 03 0,7 0,2 0,2 0 APQ19 39050 18500 APP19 28500 21495
Min -0,822 |-0,18 -0,357 |-0,466 |-2,081 |-0,054 Min -0,737 |-0,886 |-2,291 |-0,369  |-2,254  |-0,015 Min -0,954 |-0,177 |-0,358 |-0,469 |-2,399  |-0,048 APP23  |Max 0,3 03 0,7 0,2 0,2 0
Comb 47 44 85 86 47 83 Comb 87 84 84 53 87 50 Comb 43 84 85 46 43 54 ) . .
- om el VALORES MAXIMOS - ENVOLTORIA DAS COMBINAGOES COORDENADAS EM mm
APQ6 Max 0,597 0,165 4,26 0,419 1,886 0,014 APQ13  |Max 0,739 0,977 5,117 0,362 2,263 0,015
Comb 49 90 48 a4 49 48 Comb 85 50 50 77 85 50
Min -0,645 |-0,164 |-2,138 |-0,42 -1,977 |-0,015 Min -0,575 |-0,882 |-2,281 |-0366 |-1,857 |-0,014
Comb 87 44 87 86 87 86 Comb 47 84 84 53 47 84
APQ7 M3ax 0,653 0,16 4,26 0,405 2,004 0,014 APQ14  |Méx 0,631 0,16 4,259 0,416 2,01 0,014
Comb 85 86 48 a4 85 86 Comb 49 53 50 84 49 84
Min -0,526 |-0,158  |-2,13 -0,409 |-1,687 |-0,013 Min -0,68 -0,163 |-2,101 |-0,411 |-2,101 |-0,014
Comb 47 44 85 86 47 48 Comb 87 77 87 46 87 50

VALORES MAXIMOS E MINIMOS - ENVOLTORIA DAS COMBINAGOES

N° DATA DESCRICAO
Fundo Nacional -
de Desenvolvimento MINI STE RI O E)A
da Educacédo EDUCAQAO
PROJETO PADRAO - FNDE
PROPRIETARIO: :
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RESP. TECNICO CREA
AUTOR DO PROJETO cAU
DLFO CREA
RA
OBSERVACOES:
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COTA DE ARRASAMENTO VARIAVEL
CONFORME PROJETOS DE ARQUITETURA

COTA DE ASSENTAMENTO VARIAVEL
CONFORME LAUDO DE SONDAGEM
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/@ CORTE AA - BLOCO 3 ESTACAS
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COTAS EM MM

[

1150

750

600

C=140

FCK DA ESTACA: 30MPA
VOLUME DA ESTACA: 0.44m3

DIAMETRO DA ESTACA: @40cm
PROFUNDDADE DA ESTACA: 3,5m

ACO POS BIT QUANT| COMPRIMENTO
(mm) UNIT TOTAL
(cm) (cm)
DETALHAMENTO DAS ESTACAS ESCAVADAS @40cm
50A 1 10 8 255 2040
60B 2 5 17 140 2380
RESUMO ACO CA 50-60
ACO BIT COMPR PESO
(mm) (m) (kg)
60B 5 23,80 0,154
50A 10 20,40 0,617
Peso Total 60B = 3,66 kg
Peso Total 50A = 12,58 kg

350

i
50 125 125 50 2
<<

@%@@

w
s
=
(=) ©|
[ ]
< 8
o
] #100X100
o
&

CHUMBABOR — PILARES
PRINCIPAIS

T

@)
o
)

[

O]

8

] EE
/. GHaT

‘ 3 BLOCO 1 ESTACA
~ / ESCALA 1/25
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COTAS EM MM

1xR40

? I‘ I l 1 / EDSE;IQHQ?MENTO DAS ESTACAS ESCAVADAS 40CM 2 SBQASEEC.E\ILF:\O BLOCO 1 ESTACA § 61
COTAS EM MM 61
500 500 200 7 N1 28.0 C=256
APQ12 = APQ13 = APQ14 = APQ15 = APQ16 V
e o ) COTAS EM MM
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| %% S iy 3
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v N
CA : -95
éo _ - BASE TIPO BLOCO 3 ESTACA
- _ 21 5 SEM ESCALA
155 8 N6 + T
5 N2 ¢6.3 C=583 2008 | RELACAO DO ACO BLOCO 3 ESTACAS 41 39
18xAPQ1 83 59
21 21 ACO N DIAM | QUANT | C.UNIT | C.TOTAL :
9 N1 26.3 ¢/20 C=VAR CASO 21 g:g 183 V5A8§ 5;?7% RELAGAO DO ACO BLOCO 1 ESTACA
3 6.3 162 VAR VAR 23xAPP1
4 6.3 162 | VAR VAR ACO| N | DIAM |QUANT|C.UNIT| C.TOTAL
5 6.3 162 VAR VAR
VAR VAR 6| 125 | 324 | 259 83916 (mm) (cm) (cm)
71 9 N4 26.3 ¢/18 C=VAR |7 71 9 N5 6.3 c/19 C=VAR |7 CAS50 1 8.0 161 256 41216 |
2 8.0 46 260 11960
RESUMO DO AGCO 3 8.0 46 208 9568 v ow  DESGRIGRO
ACO | DIAM | C.TOTAL | PESO +10% FENDE =52k MU
‘ 7 CORTE BB - BLOCO 3 ESTACAS (mm) (m) (kg) RESUMO DO ACO
ESCALA 1/25
’ CA50 6.3 1425.78 384.25 KO -
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